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Tisch- und Zugkreissage
Table saw with

sliding function

Scie circulaire sur table et
scie stationnaire guidée
CS 70 EBG

CS 70 EG

MAKyMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hne
obsiBsiBaMe C ejHOIMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT € CbrnacyBaH C BCUYKMN peneBaHTHM
M3WCKBAHWS Ha ClIeAHUTE PbKOBOLHMW IMHUN,
HOPMM NI HOPMATUBHU LOKYMEHTU:

EI EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-

vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele

standarditele ja normdokumentidele:

eklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
I pektaracija o EG-konf i. 1Zjavijuj
pod vlastitom odgovornoscu da je ovaj proizvod u

skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-

nica, normi ili normativnih isprava:

ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts

atbilst $adam direktivam, standartiem vai normati-

vajiem dokumentiem:

W eB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina

visus aktualius Siu direktyvy, normu arba normaty-

viniu dokumenty reikalavimus:

Bl es Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi velja-
vnimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

Chu J3V megfeleldségi nyilatkozat: Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozd kove-
telményének megfelel:

N AnAwon nwororntag EK: AnAwvoupe pe
anoKAELOTIKN Pag euBuvn, OTL auTo TO NPOLOV
TAUTIZETAL PE OAEG TLG OXETIKEG AMALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnyLwyv, MPOTUNWY h EYYPAPWV
Tunonoinong:

T4 ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyh-
lasujeme, ze tento produkt suhlasi so vSetkymi

relevantnymi poziadavkami nasledujucich smernic,

noriem alebo normativnych dokumentov:

[ o Declaratia de conformitate CE: Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform
flcu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-

Stive, norme sau documente normative:

N
o~

Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

201434, 201438
201436, 201439

KT AT uygunluk deklarasyonu: Bitiin sorum-
luluklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu Griiniin
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelik-
lerini, norm ve norm dokimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhut ederiz.

EZ deklaracija o usaglasenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod

uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece

direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

[ is | EB-samramisyfirlysing. Vio stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad pessi vara uppfyllir oll videi-
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Fogantyutertlet
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\ Flirészlap forgasirany

a
b... max.vagasi mélység
c
d

A korflrészlap méretei
atméro

rogzitéfurat
hasitdék vastagsaga

I’
G\. Elektrodinamikus indukcids fék

“‘%\\\\@ Fa

Laminalt falemezek

Eternit szalcement lemez

W Al Aluminium
2 Miiszaki adatok

Vagasmagassag 90°/45°

mellett 0-70 mm/ 0-48 mm
D6lésszog -2°-47°
Hldzas max. hosszlusaga 330 mm
Flrészlap 225 x 30 x 2,6 mm
Rogzitéfurat 30 mm
Testvastagsag <2,2mm

Uresjarati fordulatszam:
CS 70 EBG, CS 70 EG (GB 110 V) esetén
szabalyozhatd 2000-4200 min!

CS 70 EG (220 - 240 V) 4200 min
Teljesitményfelvétel:

CS 70 EBG, CS 70 EBG (GB 240 V],

CS 70 EG (220 - 240 V) 2100 W
CS 70 EBG CH 2000 W
CS 70 EG (GB 110 V) 1300 W
Asztal mérete

(hosszlsag x szélesség) 690 x 500 mm
Asztalmagassag, lehajtott labakkal 900 mm
Asztalmagassag, felhajtott labakkal 375 mm
Az EPTA 01:2004 eljaras

szerinti tomeg 38,0 kg

Hasznalando fiirészlapok

A kilonb6z6 anyagokhoz tartozo flrészlapokat
megtalalja a katalogusban vagy a www.festool.
hu/szerviz weboldalon.



3 A késziilek elemei

[1-1]1 Felhajthatd labak

[1-2] Be-/kikapcsold

[1-3]1 Kiegészité labak

[1-4]1 Ro6gzitécsavar

[1-5]1 Utkoz6 pozicidjelsls

[1-6] Szogbeallitd Gitk6z6 pozicidjeldld

[1-71 Asztalbetét

[1-8] Véddburkolat

[1-91 Reteszel6kar

[1-10] Vagasmagassag-beallitas

[1-11] FogantylGgombok a kihajthato labak alli-
tasahoz

[1-12] Zarokupak

[1-13] Fogantyuteriilet

A hivatkozott dbrak a német nyelvi hasznalati
utasitasban talalhatok

A Rendeltetésszeri hasznalat

A PRECISIO hordozhatdo elektromos szerszam
rendeltetése fa, mianyagok, fabdl és fahoz ha-
sonld anyaghdl késziilt lapanyagok flirészelése.

A Festool aluminiumhoz késziilt specialis fi-

részlapjaival a gép aluminium flrészelésére is

hasznalhatdé. Azbeszttartalmd anyagokat nem

szabad megmunkalni.

& A nem rendeltetésszer( hasznalat séri-
lési és baleseti kockazata a felhasznalot

terheli.
5 Biztonsagtechnikai Utmutato
5.1 Altalanos biztonsagi eléirasok

& VlGYAZAT' Olvassael a jelen elekt-

romos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalat, utasitast, abrat és miiszaki adatot.
Propusti do kojih moze doci uslijed nepridrzavan-
ja sljedecih uputa mogu uzrokovati elektri¢ni udar,
pozar i/ili teske ozljede.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és uta-
sitast a késobbi felhasznalhatdsag érdekében.
A biztonsagi eldirdsoknal hasznalt ,elektromos
kéziszerszam” kifejezés egyarant vonatkozik
az elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos
kabellel ellatott) és az akkumulatorrol Gzemeld
(elektromos kabel nélkiili) elektromos kéziszer-
szamokra.

5.2 A gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
szabalyok

A védoburkolatra vonatkozo biztonsagi utasi-

tasok

a. Hagyja a védoburkolatokat felszerelve. A
védoburkolatoknak miikodoképes allapot-
ban, megfeleloen felszerelve kell lenniiik.
A meglazult, sérilt, vagy nem megfeleléen
mkodo védbburkolatot meg kell javitani, vagy
ki kell cserélni.

b. Darabolé vagashoz mindig hasznalja a fii-
részlap-védoburkolatot és a hasitoéket.
Darabol6 vagasnal, amelynél a flirészlap a
teljes munkadarab-vastagsagot atflirészeli, a
véddburkolat és mas biztonsagi berendezések
csokkentik a sériilés kockazatat.

c. Azon munkafolyamatok utan, amelyekhez
le kell szerelni a védoburkolatot és/vagy a
hasitoéket (pl. aljazas, hornyolas, vagy lap
két oldalarol torténd vagas), azonnal szerelje
vissza a védoelemeket. A védGburkolat és a
hasitoék csokkenti a sériilések kockazatat.

d. Az elektromos szerszam bekapcsolasa elott
ellenodrizze, hogy a filirészlap nem ér a vé-
doburkolathoz, a hasitéoékhez, vagy a mun-
kadarabhoz. Ha ezen komponensek egyike
véletlenll a flrészlaphoz ér, az veszélyes
helyzetet eredményezhet.

e. A hasitoéket a jelen hasznalati utasitasban
leirtak szerint igazitsa be. Az ék nem meg-
felelo tavolsaga, helyzete vagy beallitasa oda
vezethet, hogy a hasitdéék a visszacsapddast
nem tudja hatékonyan megakadalyozni.

f. A hasitoék miikodéséhez a munkadarabbal
érintkeznie kell. Ha olyan révid a munkadarab,
hogy a hasitoék nem ér bele, a hasitoék hatas-
talan. Ilyen feltételek kozott a visszacsapodast
nem akadalyozza meg a hasitdék.

g. Hasznaljon a hasitoéknek megfelelo flirész-
lapot. A hasitoék akkor hatasos, ha a flirészlap
atmérdje a hasitoékhez illik, ha a flirészlap
teste a hasitoéknél vékonyabb és a fogszé-
lesség nagyobb, mint a hasitéék vastagsaga.

Biztonsagi utasitasok a flirészeléshez

a. Veszély! Ujjait és kezét ne helyezze a
flirészlap, ill. a flirészelési teriilet ko-
zelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség,
vagy keze kicsuszasa a flirészlaphoz

terelheti a kezét, és sulyos sériiléseket okoz-
hat.



. Amunkadarabot csak a forgasirannyal szem-
ben vezesse a fiirészlaphoz. A munkadarab
asztal folott a forgasirannyal megegyezé
iranyba torténd vezetése oda vezethet, hogy a
munkadarabot és kezét a flirészlapba huzza.

. Hosszvagaskor soha ne hasznalja a gériitko-
zot a munkadarab elotolasara, és gériitkozo-
vel végzett harantvagas soran ne hasznalja
a hosszvezetot is a hossz beallitasahoz. Ha
egyszerre vezeti a munkadarabot a hosz-
sziitkoz6vel és a gériitkozovel, azzal né a
valdszinlsége, hogy a flirészlap beszorul és
visszacsapas kovetkezik be.

. Hosszvagaskor a munkadarabra az eloto-
lashoz mindig a vezetdsinek és a fiirészlap
kozott fejtse ki az erot. Hasznaljon tolofat, ha
avezetosin és a fiirészlap kozott 150 mm-nél
kisebb a tavolsag, és tolotombat, ha a tavol-
sag 50 mm-nél kisebb. Ezek a segédeszkozok
gondoskodnak arrél, hogy keze biztonsagos
tavolsagban maradjon a flirészlaptol.

. Csak a gyarto altal mellékelt tolofat hasz-
nalja, vagy az utasitasoknak megfelelden
eloallitottat. A toloéfa gondoskodik a kézi és a
flirészlap kozotti elegend6 tavolsagrol.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy befiirészelt
tolofat. A sérilt tolofa eltorhet, és ez ahhoz
vezethet, hogy keze a flirészlaphoz ér.

. Nedolgozzon ,szabad kézzel”. Mindig a hosz-
sziitkozot vagy a gériitk6zot hasznalja a mun-
kadarab felhelyezéséhez és vezetéséhez. A
.szabad kézzel” kifejezés itt arra vonatkozik,
hogy a munkadarabot nem a hosszilitkozével
vagy a géritkozdvel tdmasztja vagy vezeti
meg, hanem kézzel. A szabad kézi flirészelés
hibas beigazitast, beragadast és visszacsapast
eredményezhet.

. Soha ne fogja meg a fiirészlap koriilotti és
feletti teriileteket. Ha egy munkadarab utan
nyul, akkor akaratlanul a forgd flirészlaphoz
érhet.

A hosszu, illetve széles munkadarabot hatul,
illetve a flirészlap oldalanal tamassza ala,
hogy vizszintes maradjon. A hosszdy, illetve
széles munkadarab hajlamos a flirészasztal
szélén lebillenni, ez az ellen6rzés elvesztését,
a flirészlap beragadasat, és visszacsapodast
okozhat.

A munkadarabot egyenletesen tolja elo. A
munkadarabot ne hajlitsa meg vagy forgas-
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sa el. Ha a fiirészlap beszorul, kapcsolja ki
azonnal az elektromos szerszamot, htizza ki
a halozati csatlakozodugot és sziintesse meg
a beszorulas okat. Ha a flirészlap beragad a
munkadarabba, az visszacsapashoz, vagy a
motor blokkoldsahoz vezethet.

k. A leflirészelt anyagot ne tavolitsa el, mig a
flirész forog. A leflirészelt anyag a flrészlap és
avezetosin kozé beszorulhat, és eltavolitaskor
ujjat a flirészlapba huzhatja. Kapcsolja ki a
flirészt és varjon, mig a flrészlap leall, miel6tt
az anyagot eltavolitana.

l. 2 mm-nél vékonyabb munkadarabnal hasz-
naljon kiegészito hossziitkdzot, amely az
asztal feliiletéhez ér. A vékony munkadarabok
beékel6dhetnek a hosszltkozo ala, és vissza-
csapddast okozhatnak.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapddas a munkadarab hirtelen reakci-
6ja beakadt, beragadt flirészlap kovetkeztében,
vagy a flirészlaphoz képest ferdén vezetett vagas
esetén, vagy

ha a munkadarab egy része beragad a

flrészlap és a hosszvezetd, vagy mas rogzitett
targy kozé.

Visszacsapodas soran a legtobbszor a
munkadarabot a flrészlap hatso része kapja el,
elemeli a frészasztaltol

és a kezel6 irdnyaba hajitja.

Avisszacsapddas a flirész nem megfeleld, illetve
hibas hasznalatabdl adddik. A kdvetkezékben leirt
biztonsagi eldirdsok betartasaval eléfordulasa
elkeriilheté.

a. Sohanealljonafiirészlappal kozvetleniil egy
vonalba. Mindig a fiirészlap azon oldalanal
alljon, ahol a vezetdsin is talalhaté. Vissza-
csapodaskor a munkadarab nagy sebességgel
replilhet a flirészlap elétt és azzal egy vonal-
ban allok felé.

b. Soha ne fogjon a fiirészlap folott vagy mo-
gott munkadarabot a munkadarab hlzasa
vagy megtamasztasa céljabol. Véletlenil a
flrészlaphoz érhet, vagy a visszacsapodas
oda vezethet, hogy az ujjait is behlUzhatja a
flirészlapba.

c. A leflirészelendo munkadarabot soha ne
tartsa vagy nyomja a forgo fiirészlapnak. A



leflirészelend6 munkadarab firészlaphoz nyo-
masa beragadast és visszacsapodast okozhat.

. Az iitkozosint a flirészlappal parhuzamos-
ra allitsa be. A nem beigazitott itkoz6sin a
munkadarabot a flrészlapnak nyomja, és
visszacsapodast okoz.

. Takartflirészelés esetén (pl. aljazas, hornyo-
las, vagy két oldalrol torténo vagas) esetén
hasznaljon féslis nyomofaval a munkadarab
asztalhoz és iitkozosinhez vezetéséhez. A
fésls nyomofaval a munkadarab jobban kont-
rollalhato visszacsapddas esetén is.

Az 0sszeépitett munkadarabok nem lathato
teriileteinek flirészelésekor legyen kiilono-
sen ovatos. A bemeriil6 flrészlap olyan tar-
gyakba flirészelhet, amelyek visszacsapodast
okozhatnak.

. Anagyméretii lemezeket tamassza al3, hogy
a beszorulo flirészlap okozta visszacsapodast
elkeriilje. A nagyméret( lemezek sajat sulyuk-
tol behajlanak. A lemezeket mindeniitt ala kell
tamasztani, ahol az asztalfeliileten tulnydlnak.

. Legyen kiilonosen ovatos a megcsavarodott,
csomos, vetemedett munkadarabok flirésze-
lésekor, vagy ha nincs egyenes éliik, amely-
nél gériitkozovel vagy vezetosin mellett
végigvezethetok lennének. A megcsavarodott,
csomos, vetemedett munkadarab instabil, a
vagasi fuga és a flrészlap hibas egymashoz
igazitdsahoz, beszorulashoz és visszacsapo-
dashoz vezethet.

Soha ne filirészeljen tobb egymasra vagy
egymas mogé kotegelt munkadarabot. A
flrészlap egy vagy tobb részt bekaphat és
visszacsapddast okozhat.

Ha az anyagban allo flirészt ujra akarja
inditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe ugy, hogy a flirészfogak ne
legyenek a munkadarabba beakadva. Ha a
flrészlap beragadt, akkor megemelheti a
munkadarabot, és visszacsaphat a flirész uj-
béli inditasakor.

. Tartsa tisztan, élesen és megfeleloen ter-
pesztve a flirészlapot. Soha ne hasznaljon
megvetemedett flirészlapot, repedt vagy tort
fogu fiirészlapot. Az éles és megfelelGen ter-
pesztett flirészlap minimalizalja a beragadas,
blokkolas és visszacsapas veszélyét.

Biztonsagi utasitasok asztali korfiirészek ke-
zeléséhez

Kapcsolja ki az asztali korfiirészt, és valassza
le az elektromos haldézatrol az asztalbetét
levétele, a flirészlap cseréje, a hasitoék vagy
védoburkolat beallitasa elott, illetve ha a
gépet feliigyelet nélkiil hagyja. Az dvintézke-
dések a baleset-megeldzést szolgaljak.

. Az asztali korfiirészt soha ne hagyja fel-

ligyelet nélkiil miikodésben. Kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és addig ne hagyja
ott, amig teljesen le nem all. A felligyelet
nélkil mdkodo flirész ellendrizhetetlen ve-
szélyforrast jelent.

. Sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel az

asztali korfiirészt, ahol On biztonsagosan
allhat és az egyensllyat tartani tudja. A fel-
allitasi helyen elegendo helynek kell lennie
a munkadarab méretének kezeléséhez. A
rendetlenség, a nem megfeleléen megvilagi-
tott munkaterilet és az egyenetlen, csuszds
aljzat balesethez vezethet.

. Rendszeresen tavolitsa el a flirészforgacsot

és filirészport az asztal alatt és/vagy a porel-
szivobol. A felgylilemlett flirészpor éghetd és
ongyulladasra hajlamos.

. Biztositsa az asztali korfiirészt. A nem meg-

feleloen biztositott asztali korflrész elmoz-
dulhat, feldélhet.

Az asztali korflirész bekapcsolasa elott tavo-
litsa el a beallitashoz hasznalt szerszamokat,
fa maradékokat stb. A figyelem elvonasa és a
beszorulas veszélyes lehet.

. Mindig csak a megfelelo méretii és illeszke-

do (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofuratu
flirészlapot hasznaljon. Azok a flirésztar-
csak, amelyek nem illeszkednek a korflirész
szereléelemeihez, nem futnak korkorosen és
a vagasi biztonsag megszlnését okozhatjak.

. Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem meg-

felelo flirészlap-szereloelemeket, pl. ka-
rimat, alatétet, csavart vagy anyat. Ezek a
flirészlap-szereléelemek kifejezetten ehhez a
flirészhez készliltek, biztositjak a biztonsagos
lizemet és az optimalis teljesitményt.

Soha ne alljon az asztali korflirészre, ne hasz-
nalja az asztali korfiirészt fellépoként. Sulyos
sérilést okozhat, ha az elektromos szerszam
felddl, vagy véletlenil a flirészlaphoz ér.



j- Ellenorizze, hogy a flirészlap a megfelelo
forgasirannyal van felszerelve. Az asztali
korflirészen ne hasznaljon csiszolotarcsat
vagy drotkefét. A flirészlap szakszerd(tlen
felszerelése vagy nem ajanlott tartozék hasz-
nalata sulyos sériléseket okozhat.

5.3 Tovabbi biztonsagtechnikai utmutato

- Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amely
megfelel az EN 847-1 eldirdsainak.

- Eztehat a gyartod altal ebben a hasznalati utasi-
tasban ajanlott flrészlapokat foglalja magaba.

- Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkez6 flirész-
lapok hasznalhatok: Flirészlapatmérd 225 mm;
vagasszélesség 2,5 mm, rogzitéfurat 30 mm;
testvastagsag max. 2,2 mm; 4200 min~' fordu-
latszamig hasznalhato.

- Er6sen 6tvozott gyorsacéltarcsakat (HSS-acél)
nem szabad hasznalni.

- A flrészlap vagasszélességének nagyobbnak,
a testvastagsaganak kisebbnek kell lennie a
2,2 mm-es hasitoéknél.

- A szerszamot a megmunkalandd anyagnak
megfeleléen kell kivalasztani.

- Deformalt vagy repedt flirészlapot, valamint
tompa vagy hibas éld flrészlapot ne hasznaljon.

- A szerszamok felszerelésekor biztositani kell,
hogy a rogzités a szerszamagyra vagy a szer-
szam befogofeliletére torténik, és a vagoélek
egymashoz, illetve a befogdelemekhez nem
érnek hozza.

- A rogzitécsavarokat és -anyakat a megfelel
kulccsal a gyartd altal megadott nyomatékkal
kell meghuzni.

- A befogofeliileteket szennyez6désektdl, zsirtol,
olajtol és viztol meg kell tisztitani.

- A szoritécsavarokat a gyartd utasitasai szerint
meg kell hdzni,

- A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kalapacs
segitségével torténéd meghuzas nem megenge-
dett.

- A szerszamokat csak arra alkalmas tartdban
szallitsa és tarolja.

- A gépet csak akkor szabad hasznalni, ha minden
biztonsagi felszerelés az eldirt helyzetben all,
és ha a gép j6 allapotban van, és eldirasszer(
karbantartasa megtortént.

- A kopott vagy sériilt (pl. beflirészelt) munkaasz-
tallapot haladéktalanul cserélje ki.

- A kezelot kelld mélységben ki kell oktatnia gép
hasznalatara, beallitasara és kezelésére.

- A gép hibait, beleértve a szakaszol6 védGberen-
dezés és aszerszam hibait is, azok felfedezése-
kor azonnal jelenteni kell a karbantartoknak. A
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gépet csak a hiba elharitasa utan szabad tovabb
hasznalni.

- Viseljen megfelelo egyéni védo-
felszerelést:
filvédét, hogy csokkentse a
nagyothallas kialakulasanak
kockazatat, védészemiiveget,
légzémaszkot, hogy csokkentse
az egészsegkarositd por belégzésének kockaza-
tat, védokeszty(t szerszamok és érdes anyagok
mozgatasakor.

- A zajkibocsatas minimalizalasa érdekében a
szerszamot meg kell élezni, és minden zajcsok-
kenté elemet (burkolatok stb.) elGirdsszerten
be kell allitani.

- Fa flrészelése esetén csatlakoztassa a gépet
egy M porosztalyba besorolt, az EN 60335-2-69
szabvanynak megfelelo elszivokésziilékhez.

- A porkibocsatas minimalizalasa érdekében

csatlakoztassa a gépet egy alkalmas elszivoké-

sziilékre, és minden porfogo elemet (elszivofe-
delet stb.) elGirasszer(en allitson be.

Azbeszttartalmu anyagot ne munkaljon meg.

Ugyeljen a helyiség, ill. munkahely megfelels

megvilagitasara.

- Flirészelés soran vegye fel a helyes munkapo-
ziciot:

- elol a kezel6oldalon;
- a flrésszel szemben;
- a flrészlap vonala mellett.

- A munkadarab flrészlap melletti biztonsagos
vezetéséhez hasznalja a géppel egylitt szallitott
tolofat.

- Hasznalja mindig a mellékelt hasitoéket és
véddburkolatot. Ugyeljen a hasznalati Gtmuta-
toban leirt helyes beallitasra. A nem helyesen
beallitott hasitéék és a biztonsag szempontjabol
fontos alkatrészek, mint pl. a védoburkolatok
eltavolitasa sulyos sériilésekhez vezethet.

- A hosszu munkadarabokat egy alkalmas ké-
szlilékkel ala kell tamasztani, hogy vizszintesen
fekudjenek fel.

- A szerszam cseréje vagy valamilyen izemzavar

- pl. egy szilank beszorulasanak - megsziin-

tetése el6tt huzza ki a haldzati csatlakozét a

dugaszoldaljzatbol.

Ne tavolitson el vagasi maradvanyokat vagy mas

munkadarab-részeket a vagasi teriletrdl, amig

a gép meég jar és a flirészegység nincs nyugalmi

helyzetben.

- Ha a flirészlap megszorult, azonnal kapcsolja ki
a gépet és huzza ki a csatlakozddugot az aljzat-



bol. Ezt kovetden tavolitsa el a szorulast okozo
munkadarabot.

- A géppel falcolast vagy nutolast csak megfeleld
védoberendezéssel, pl. flirészasztal folotti vedo-
csatornaval végezzen.

- Kozvetlenil az olyan munkak utan, melyeknél
szlikséges a véddéburkolat eltavolitasa, feltét-
lenll szerelje fel Ujra a biztonsagi berendezé-
seket, lasd az 6.2 fejezetet).

- Akorflrészt tilos réselésre (horony a munkada-
rabban végzddik) hasznalni.

- Szallitas kozben a fels6 véddburkolatnak el kell
takarni a flirészlap felsé részét.

- A gép fels6 védbéburkolatat ne hasznalja fo-
gantyukeént a gép szallitasa kozben!

- Atoldéfat a gép arrakijelolt tartéjaban tarolja, ha
nem hasznalja.

- Csak eredeti Festool tartozékot és segédeszkozt
hasznaljon.

- Sajat segédeszkoz, pl. toldfa, vezetévonalzo stb.
hasznalata tilos.

- Munkavégzés elétt ellendrizze, hogy a védébur-
kolat és a kiszorddasgatlo szabadon mozgatha-
to-e, és az asztalon felfekszik-e.

- A flrészlap tulheviilésének vagy a mdanyag
olvadasanak elkeriilésére a vagott anyaghoz
allitsa be a megfelelo fordulatszamot, és a vagas
soran ne alkalmazzon tul nagy nyomaerot.

- Fém vagasakor a flirészt Fl-relével egyitt kap-
csolja be.

- Rendszeresen ellendrizze a csatlakozot és a
kabelt, és sériilés esetén cseréltesse ki egy
felhatalmazott vevoszolgalati javitomUhelyben.

5.4 Kibocsatasi ertékek

Az EN 62841 (ld. EK megfeleléségi nyilatkozat)
szerinti zajszintek jellemzé értékei:

Hangnyomasszint L, = 84 dB(A)
Hangteljesitményszint Lys = 98 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

/N @) vicYAzat

A munkavégzés soran keletkezo zaj karosit-
hatja a hallast.

» Viseljen hallasvédo felszerelést!

- A zajkibocsatasi értékeket a szabvanyos vizsga-
lati modszerekkel mérték meg, és hasznalhatdok
a szerszamok 0sszehasonlitasara.

- A megadott zajkibocsatasi értékek hasznalha-
tok a munkavégzés kozben fellépd vibracio- és
zajterhelés eldzetes kiértékelésére is.

/N @ vievazar

A zajkibocsatas - az elektromos kéziszerszam
hasznalatanak és kiilonosen a munkadarab
megmunkalasi modjatol fiiggoen - az elekt-
romos kéziszerszam tényleges hasznalata so-
ran eltérhet a megadott értékektol.

»A kezelés védelmének érdekében hozzon
biztonsagi dvintézkedéseket a tényleges fel-
hasznalasi feltételek melletti terhelés meg-
becslése alapjan. (Itt az izemi ciklus minden
elemét figyelembe kell venni, példaul azokat
az id6ket is, amikor az elektromos kéziszer-
szam le van kapcsolva és azokat is, amikor
ugyan be van kapcsolva, de terhelés nélkiil
fut.)

5.5 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldirds betartasa elle-
nére a gép lUzemeltetése kozben veszélyek ép-
hetnek fel, példaul:

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamrészek elreplilése sérilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- faporkibocsatas.

6 Felallitas, izembevetel

/N /4\ VIGYAZAT

A gép meg nem engedett fesziiltségen vagy
frekvenciaval torténo lizemeltetése baleset-
veszélyes.

» A halozati fesziiltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a gép ti-
pustablajan feltiintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120 V fesziiltség(i
Festool gépeket szabad hasznalni.

» A készilék minden hasznalata el6tt ellendriz-
ze a kabelt és a csatlakozddugdt. A sériilése-
ket csak szakszervizben javittassa.

» Kiltéri alkalmazas esetén csak erre alkal-
mas hosszabbitokabelt és kabelcsatlakozot
hasznaljon.

6.1 A gép felallitasa

Gondoskodjon arrél, hogy a talaj a gép koriil
egyenletes, jo allapotban legyen, a szanaszét
heverd targytol mentes (pl.: forgacs és vagasi
maradvanyok].



@® A gép lehajtott labakkal vagy anélkiil is fel-
allithato.

» A labak lehajtasa: Lazitsa ki litkozésig a négy
forgogombot [1-11].

» Hajtsa le a labakat [1-1] majd hlzza meg a
forgdogombokat [1-11].

A gép stabilitasat ugy biztosithatja, ha maddo-

sitja az egyik lab hosszat a labon talalhatd zaro

elem [1-12] elforditasaval.

6.2 Az elso lizembevétel elott

6.2a Fogantyugomb felszerelése

» Balra forgatva csavarja be a géppel szal-
litott ~ forgogombot [2-6] a  huzérudba.

6.2b  Avédéburkolat felszerelése (12. abra)

» Tavolitsa el a sarga biztonsagi matricat [12-4].

» A flirészt allitsa maximalis vagasi mélységre,
és hajtsa 0°-os délésszogbe.

» A hasitééket [12-1] hizza fel a felsé pozicidba.

»@ Fogja meg a véddburkolatot [12-3], és a
csavart [12-2] teljesen csavarja ki.

»@ Helyezze a védéburkolatot [12-3] a ha-
sitoékre [12-1]. Kdzben vezesse be a védd-
burkolatban [12-3] (év6 hosszanti csapot az
ék [12-1]hornydba [12-6] és dugja a csa-
vart [12-2] vissza a véddburkolatba a hasito-
ék [12-1]furatan at [12-5], majd hidzza meg.

»€ Huzza meg a csavart [12-2].

6.2c A szogbeallito iitkdzo szerelése

» Tolja a szogbeallitd Gitkozot a nulla pozicidba
(15. kép). HGzza meg a csavart [3-6] (3. abra),
majd helyezze az asztalra.

6.3 Szallitas

Az elektromos szerszamot a szallitaskor
az oldals6 megfogasi teriletnél fog-
ja[1-13]. Soha ne fogja meg a védébur-
kolatat, és ne szallitsa annal fogva.

» Rogzitse a flirészegységet a nulla pozicidban.

» Tavolitson el minden alkatrészt a flrészrol és

tekerje fel a kabelt a kabeltartora.
» Sziikség esetén hajtsa be a ldbakat.

6.3a  Szallitogorgok
A rovid tavu szallitdshoz a gép szallitogorgokkel
van felszerelve.

» Fogja meg a szerszamot a fogantyuknal [1-13],
és hlzza a kivant helyre.

PRECISIO-CHD

6.4 Be/kikapcsolas
® A motor nagy teljesitéképessége miatt
16 A-es biztositék alkalmazasat javasoljuk.

» Bekapcsolas: Nyomja meg a zold bekapcsold
gombot [1-2]. A piros kapcsoldgomb szolgal a
kikapcsolasra.

7 A késziilek beadllitasa

/N /i\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye
» A berendezésen végzett mindennemd{ mun-

ka elvégzése el6tt a haldzati csatlakozodugot
hlzza ki a csatlakozd aljzatbdl.

7.1 Elektronika

A késziilék teljes hullamu elektronikaval rendel-
kezik, amelyet a kovetkezok jellemeznek:

Inditasi aramkorlatozas

Az elektromosan vezérelt lassu felfutas gondos-
kodik a készlilék ugrasmentes elindulasarol.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszdmot (csak CS 70 EBG, CS 70 EG
(110 V) esetén) az allitokerékkel [2-1] fokozat-
mentesen 2000 - 4200 min~" kozé lehet bealli-
tani. Ezaltal kivalaszthatd a mindenkori nyers-
anyagnak megfelel6 optimalis vagasi sebesség.

# n,[min-'] # n,[min-"]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Az elézetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allandd szinten tartja. Ezaltal bizto-
sithato az egyenletes vagasi sebesség terhelés
mellett is.

Tulterhelés elleni biztositas

A gép rendkivili mértékd tulterhelése esetén
a gép aramellatasa csokken. Ha a tulterhelés
miatt a motor egy ideig blokkolddik, akkor az
aramellatas teljesen leall. A tulterhelés meg-
szlinését, ill. a gép kikapcsolasat kovetéen a gép
ismét lizemkész.

Talmelegedés elleni védelem

Ha a motor tudlsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatszam.
Ekkor a gép csokkentett teljesitménnyel dolgo-
zik, annak érdekében, hogy a motor szell6zése
révén gyorsan leh(Glhessen. A motor lehilését

9



kovetéen a gép automatikusan ismét magas tel-
jesitményen dolgozik.
Fék (csak CS 70 EBG)

Kikapcsolaskor a
perc alatt elektronikus

flrészlap 3 masod-
uton lefékezdodik.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett fesziiltséghiany-kioldd megakada-
lyozza, hogy fesziiltségkimaradast kdvetéen a
gép folyamatos lizemeltetés allapotban automa-
tikusan Ujrainduljon.

A gépet ebben az esetben Ujra be kell kapcsolni.

8 Alkalmazasi lehetoségek

A gép asztali korflirészként vagy vono korflrész-
ként hasznalhato.

8a) Asztali korfiirész (1. abra)

» A forgogomb [2-6] balra forgatdsaval oldja a
flirész reteszelését.

» Ezutan ugyanazon forgdgombbal [2-6] hizza
elére a flrészt.

» Néhany milliméter utan le lehet nyomni a re-
teszeld kart [1-91.

» Ha a reteszeld kar tovabb csuszik hatrafelé, a
reteszel6 kar bekattan a hdzoérudba, és az asz-
tal kozepén rogziti a flrészt.

A flirészaggregat ekkor az asztal kozepén talal-

hatd, és a gépet asztali korflirészként hasznal-

hatja.

8b) Vono korfiirész (3. abra)

» A forgogomb [2-6] balra forgatasaval oldja a
flirész reteszelését.

[gy mar eldre és visszamozgathaté a flirészagg-

regat a vonoflirészeléshez. A hatramozgast ru-

goero is segiti.

8.1 Kiegészitd labak [1-3]

A kiegészit6 labakat mindig asztalhosszabbitdval,

asztalszélesitével vagy toléasztallal egyitt kell

hasznalni.

» Lazitsa meg a [1-4] csavart, hajtsa ki az [1-3]

labat, mig a padléhoz nem tdmaszkodik, majd
hizza meg ismét a [1-4] csavart.

8.2 A tartozéktarto felszerelése

Lasd: 13. és 14. abra.

> A két félrész osszeallitdsakor ligyeljen arra,
hogy a csappantyus zar fllei pontosan egy-
masba illeszkedjenek és bereteszeljenek.
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» A tartozéktartd hatoldalan is ellendrizze a
csappantyus zarak megfeleld elhelyezkedését
a tartokengyelekben.

8.3 Ferde hosszvagasok

Ferde hosszvagas esetén a szogbeallitd Utkozot
az asztal jobb oldalara kell helyezni.

8.4 Bekapcsolas fém vagasa esetén.

Fém vagasakor a flrészt Fl-relével egyiitt kap-
csolja be.

8.5 Beallitasi helyzet létrehozasa

Ahhoz, hogy a gépen el lehessen végezni a be-

allitasokat, a flrészt mindig beallitasi helyzetbe

kell vinni:

A szallitds soran a flirész reteszelve van a nyu-

galmi helyzetben.

» A forgdgomb [2-6] balra forgatdsaval oldja a
reteszelést, majd huzza elére a flirészt.

» Nyomja be a reteszel6 kart [1-9].

A flrész igy a kozépsé helyzetben reteszelddik.

8.6 Vagasmagassag beallitasa

A vagasmagassag 0-70 mm kozotti beallitasi

helyzetben torténo fokozatmentes beallitasa:

» Forgassa el a vagasmagassag beallitasara

szolgalé szerkezetet [1-10].

® Pontos vagasi feliilet Ggy érhets el, ha a be-
allitott vagasmagassag 2-5 mm-rel nagyobb
mint a munkadarab vastagsaga.

8.7 Gérszog beallitasa

A frészlap a beallitasi helyzetben 0° és 45° ko-

zott elfordithato:

» Lazitsa ki a forgdgombot [2-4].

> Allitsa be a gérszoget a fogantyln [2-3] levs
skala [2-5] segitségével.

» Zarja a forgégombot [2-4].

A pontosan illeszkedé munkak esetén (hatso va-

gasok az litkzééleknél] a flirészlap 2°-kal elfor-

dithato a két végallason tulis.

»Ehhez a véghelyzetben tartsa benyomva a
gombot [2-2].

A flrészlap ekkor az elforgathatd fogantyd [2-3]

segitségével -2°-ig ill. 47°-ig elfordithatd. A

gomb [2-2] elengedésekor Ujra aktivva valnak a

0°- és 45°-0s Uitkozok.



8.8 Szerszamcsere

/N /i\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» A berendezésen végzett mindennem( mun-
ka elvégzése eldtt a haldzati csatlakozodugot
huzza ki a csatlakoz6 aljzatbol.

/N @ vievizar

Forro és éles szerszam
Sériilésveszély
» Viseljen védokesztydit.

A fiirészlap kivétele

> A szerszam cseréjekor visel-
jen  keszty(it, de vagas soran ne.

» Reteszelje a flirészt a beallitasi helyzetben.

» Allitsa be a lap legnagyobb délésszogét és a
maximalis vagasmagassagot.

» A forgdgomb [5-1] segitségével oldja a betét
rogzitéset.

» Tolja elére a rogzitélemezt.

» Alanyulva emelje le hatrafelé az asztalbeté-
tet [1-7], és ugyancsak hatrafelé vegye le az
asztalrol.

»Vegye le a védéburkolatot, lasd a 6.2b sza-
kaszt.

»Vegye ki az imbuszkulcsot [56-3] a flirészlap-
burkolatban talalhaté tartébol [5-101.

» Lazitsa ki a rogzitéseket [5-9] a forgdégombbal
és az imbuszkulccsal [6-3], és dontse a fi-
részlap burkolatat [5-10] lefelé.

» Dugja az imbuszkulcsot [5-3] a flirészlap rog-
zitécsavarjaba.

» Tartsa benyomva a tengelyrogzitést [5-2] (a
flirészlap mogott), és a hajlitott imbuszkulcs-
csal forgassa el a flirésztengelyt, mig a ten-
gelyrogzités [5-2] reteszelddik, és blokkolja a
flrésztengelyt.

® A flirészlapot régzité csavar balmenetes.

» Az 6ramutato jarasanak iranyaba torténd ero-
teljes elforgatassal oldja a flirészlapot rogzit6
csavart, majd vegye le a szoritokarimat és a
flrészlapot.
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Fiirészlap felszerelése

/N VIGYAZAT

Sériilésveszély

> Uj flirészlap felszerelésekor iigyeljen a fi-
részlap forgasiranyara: a flirészlap forga-
siranyanak[5-4]1 meg kell egyeznie a gép
forgasiranyaval (lasd a nyillal jeldlt iranyt a
védéburkolaton) [5-10].

» Tegye be a flrészlapot.

» A rogzitécsavar segitségével csavarozza a fi-
részlapot és a karimat a flirésztengelyre.

» Kétszer forgassa korbe a flirészlapot, hogy el-
lendrizze, szabadon mozog-e.

» Zarja vissza a flrészlap burkolatat [5-10], és
szerelje fel a védéburkolatot, lasd a 6.2b sza-
kaszt.

» Tegye vissza a hajlitott imbuszkulcsot [5-3] a
taroloba.

» Az asztalbetét [1-7] asztalba torténd behelye-
zéséhez el0szor a betét tulnyuld rugos leme-
zét [5-5] helyezze be az asztalkeret elejébe.
Ugyeljen ra, hogy a felfekvéfeliilet pormentes
legyen.

» Helyezze be a betétet, és rogzitse a zaroszer-
kezet és a forgdogomb [5-1] segitségével.

8.9 Hasitoék beallitasa

» A hasitééket [6-1] ugy kell beallitani, hogy a
kozte és a flirészlap fogaskoszoruja kozotti ta-
volsag 3-5 mm legyen.

» Vegye ki az imbuszkulcsot [5-3] a flirészlap-
burkolatban talalhaté tartébol [5-101.

» Csavarja ki az imbuszkulccsal a csavart [6-3],
és a szoritéelemmel [6-2] egyiitt vegye ki,

»a két csavar [7-3] kioldasat kovetéen a veze-
téelem [7-2] fliggblegesen eltolhatd, igy bedl-
lithato a hasitoék és a flirészlap kozti tavolsag.

» A sikeres beallitas utan helyezze vissza a ha-
sitoéket és a szoritdelemet, hlizza meg az 6sz-
szes csavart.

8.10 Utkozo

Ahogyan a 3. dbran lathato, a géppel szallitott
Utkozd a gép mind a négy oldalara felszerelhetd.
Az itkoz6 segitségével a kovetkezo beallitasok
végezhetok el:

Az Utkozd hosszutkozdként (1. abra), kereszt-
utkozéként, illetve szoglitkozéként (3. abra) is
hasznalhato.
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Hossziitkozo:

» Oldja ki a [3-3] csavart, és emelje fel a [3-4]
rogzitécsapot, a szoget a skala szerinti 0°-ra
allitsa be, majd hizza meg a [3-3] csavart.

» Oldja ki a [3-2] csavart és a [3-1] lécet ugy al-
litsa be, hogy a haromszogl nyil a zold mat-
ricads részen belilre mutasson, lasd a[1-6]
részletrajzot. Ezutan hlzza meg a [3-2] csa-
vart.

» A szogbeallité itkoz6t tolja be az asztal oldal-
s6 hornyaba, lasd a 3. abran a részletrajzot.
Addig tolja be, mig a vezetévonalzd fogantyuja
az asztal oldalan talalhatd zold jelzési mez6t
eltakarja, lasd az[1-5] részletrajzot. Ezutan
hizza meg a [3-5] csavart.

» Lazitsa meg a [3-6] csavart, allitsa be a kivant
vagasszélességet, majd huzza meg Ujra a csa-
vart.

A szogbeallitd Gtkozé magas és alacsony hosz-

szlitkoz6ként is hasznalhatd. Ehhez a lécet [3-1]

allitsa élére, vagy lapjara.

Az alacsony hosszlitkozét hasznalja, ha el akarja

kerilni az Gtkozést a flirészlap védéburkolataval,

pl. 45°-ban megdontott flirészlappal végzett gér-
vagas esetén.

Kereszt- és szogiitkozo:

» Tolja be a szogbeallitd Utkozot az asztal hor-
nyaba (3. abra részletrajz), majd huzza meg
a [3-5] csavart.

» Lazitsa meg al3-3] csavart, emelje meg
a [3-4] rogzitGcsapot, allitsa be a kivant széget
skalan (a rogzitécsap a leggyakrabban hasz-
nalt szogbeallitdsoknal bereteszel), majd huz-
za meg a [3-3] csavart.

» Lazitsa meg a [3-2] csavart, és Ugy allitsa be
a [3-1] vezetblécet, hogy ne érjen a vagas sik-
jaba, majd huzza meg a [3-2] csavart.

Munkavégzés el6tt gy6zédjon meg rola,

& hogy a szogbeallitd itk6z6 6sszes forgat-

haté gombjat meghudzta. A szdgbeallitd

Utkoz6t csak rogzitve szabad hasznalni,

ne hasznalja a munkadarab eltoldsara.

A szégbeallitd Gtkoz6t [11-3] hasznalaton

kiviil a nulla allasaba be kell hajtani (15.

képl, és a tartozéktartéba [11-4] kell

helyezni (11. kép).
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8.11  Kipattogzasgatlo [10-3] beszerelése

/N /4\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» A berendezésen végzett mindennem( mun-
ka elvégzése el6tt a haldzati csatlakozodugot
huzza ki a csatlakozo aljzatbol.

MEGJEGYZES

A kipattogzasgatloval ne végezzen ferde vagaso-
kat. Hasznalat utan szerelje le a kipattogzasgat-
lot.

» Lazitsa ki a forgdégombot [5-1].

» Tolja elére a rogzitélemezt.

» Emelje fel hatul az asztalbetétet [1-7], és ve-
gye le.

> Allitsa be a flirészlapot a minimalis vagasi
magassagra.

» Hajtsa le a kis burkolatot [10-1].

» Tolja a kipattogzasgatlot [10-3] oldalt titkozé-
sig a megfeleld tartora [10-4].

» Helyezze be az asztalbetétet [1-7] és zarja a
forgogombot [5-11.

» Kapcsolja be a gépet, és lassan mozgassa fel-
felé a flrészlapot, mig el nem éri a maximalis
vagasi magassagot.

Ezzel megtortént a kipattogzasgatlo beallitasa.

Az optimalis mikodéshez a kipattogzasgatlo

megemelt része [10-2] nyuljon be kissé (kb. 0,3

mm) az asztallap folé.

» A befogd szerkezet [10-4] magassaganak az
atallitdsahoz nyissa a két csavart [10-5].

8.12

/N\@) VIGYAZAT

A por belégzése karosithatja a légutakat.

» A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivobe-
rendezéshez.

Elszivas

» Porral jaré munkak esetén viseljen légz6-
maszkot.

A PRECISIO két elszivocsatlakozoval rendel-
kezik: Fels6 elszivocsonk bajonettzarral [4-7],
@ 27 mm, és felsd elszivédcsonk [4-3], @ 35 mm.
A fels6 szivotomld vezetéséhez csatlakoztasson
egy tomlGtartot [4-6] a flirészasztal kapocslécé-
re.

A CS 70 AB elszivokészlet [4-4] (a CS 70 EBG ti-

pusnal a szallitds terjedelmébe tartozik) egyesiti
a két elszivo csatlakozot, ezzel lehet6vé teszi az



50 mm atmeéroji csatlakozo csonkkal rendelke-
z6 Festool elszivomobil csatlakoztatasat.

8.13  Skala beallitasa

Szikség esetén a rogzitdcsavarokkal allitsa be a
skalat az eltérd flirészlapszélességhez.

8.14  Avédoburkolat beallitasa

Az Utkozok beallitdsdhoz a véddburkolat a felsé

pozicioban rogzithetd.

» Rogzitse az oldalsé kiszérédasgatlot [8-3]

» Emelje avédéburkolatotafels poziciéba [8-4]
majd hizza meg a [8-1] csavart.

» Az itkozok beallitdsat kovetden lazitsa meg
Ujra a [8-1] csavart, és pattintsa ki az oldalsé
kiszorédasgatlot [8-3]. Megj.: A védéburkolat-
nak és a kiszérodasgatlonak szabadon fel kell
feklidnie az asztallapon (9. abra).

» Ha nem hasznalja, a véddburkolatot a tarto-
zéktartora (11-4) kell akasztani.

9 Munkavégzés a géppel

/N FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély

» A géppel végzett munkavégzés soran tartsa
be az 0sszes biztonsagtechnikai utmutatot!

» Munkavégzés elott gy6zodjon meg rola, hogy
az Utkozo oOsszes forgathatd gombjat meg-
huzta.

» Ne dolgozzon tulméretes és tdl nehéz mun-
kadarabbal, amely a szerszamot karosithatja.

» Biztonsagi okokbdl SOHA NE dolgozzon fel-
szerelt fels6 véd6burkolat nélkil [1-8al (ki-
véve a fedett vagasokat).

» A méretbeallitdsokat a gép nyugalmi allapo-
taban végezze.

A fels6 védoburkolatot ugy allitsa be, hogy a
munkadarabon felfekidjon.

9.1 A gép hasznalata asztali korflirészként

Asztali flrészként tortén6 hasznalat esetén rog-

zitve van a flirész, és a munkadarabot mozgat-

Juk.

» Hlzza elbre a flirészt.

» Engedje lassan hatracsuszni a flirészt.

» Néhany milliméter utan le lehet nyomni a re-
teszeld kart [1-91.

PRECISIO-CHD

Ha a reteszel6 kar tovabb csuszik hatrafelé, a re-
teszel6 kar bekattan a huzorudba, és az asztal
kozepén rogziti a flrészt (asztali flrész allas).

9.1a  Hosszvagasok

» Helyezze a flrészlapot az asztal kozepére,
lasd: 9.1. a) pont.

» A szogbeallitd itkozét hosszanti vezetévonal-
zoként hasznalja (1. dbra) a munkadarab ve-
zetéséhez.

» A skalak segitségével beallithatja a vagasszé-
lességet.

» Kézzel vezesse a munkadarabot, a karok nem
lehetnek a flirészlap tengelyének vonalaban.
» Hasznalja a tolofat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-

lett.

» A toléfat hasznalaton kivil a tartozéktarto-
ba [11-4] kell helyezni.

9.1b  Szogben végzett vagasok

Szogben végzett vagasoknal a flrészlap do-
lésszogét be kell allitani, lasd: 8.7. pont.

9.1c  Fedett vagasok

Ha a védodburkolat nincs felszerelve, a hasito-
ék erdteljes huzassal két kilonbdz6 helyzetben
rogzithetd. A hasitdéket a fedett vagasoktol elte-
kintve mindig a felsé allasban hasznalja.

Munka elott

» Vegye le a felsé védGburkolatot [6-4al.

» Erdteljesen lenyomva mozgassa a hasitoé-
ket [6-1] az also beallitasi helyzetbe.

Fedett vagasok létrehozasa

Fedett vagasok készitésekor kiilondsen ugyelni
kell a szerszadm megfeleld vezetésére. A szer-
szamot mindig nyomja szorosan az asztalhoz.
Ugy véalassza meg a vagassorrendet, hogy a
munkadarab mar kiflirészelt oldala ne legyen
ltkozési oldal (visszacsapddas veszélye).

Falcolas

» Allitsa be a falc elsé oldaldnak vagasmélysé-
gét és litkozését.
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» Hajtsa végre a falc elsé vagasat a munkadara-
bot a kézzel vezetve. A karok nem lehetnek a
firészlap tengelyének vonalaban.

» Hasznalja a tolofat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-
lett.

» Forditsa meg a munkadarabot.

> Allitsa be a falc masodik oldalanak vagas-
mélységét és litkozését.

» Hajtsa végre a falc masodik vagasat.

» Hasznalja a tolofat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-
lett.

Falcoldas €12 mm méretli munkadarabokban
vono korflirésszel (reteszelt flirészlappal)
» Az (tkoz6t harantitkozéként hasznalja (3.
abra).
» Kévesse a harantvagasokra vonatkozo Utmu-
tatasokat (9.2a szakasz).
Rovid oldalon torténé falcolasnal SOHA
& NE hasznalja az (itkoz6t hossziitkzoként.
Hornyok

» Allitsa be a vagasmélységet a flirészlapon.
» Vezetéshez hasznalja az iitkoz6t.

» Kézzel vezesse a munkadarabot, a karok nem
lehetnek a flirészlap tengelyének vonalaban.

» Hasznalja a toléfat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-
lett.

» A folyamatot ismételje a kivant horonymélység
eléréséig.

Munka utan

» A fedett vagasok elkészitése utan mozgassa
vissza a hasitééket [6-1] a felsé allasba, és te-
gye vissza a védéburkolatot [6-4al.

Eljaras bonyolult fedett vagasoknal

» pl. bemerlo flirészelés, lap két oldalarol tor-
ténd vagas, hornyolds vagy profilmaras és
regelés nem megengedett.
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9.1d  Fésiis nyomofa
MEGJEGYZES

Fedett vagasokhoz hasznaljon féslis nyomodfat.
Szerelje a féslis nyomofat az titkozére és az asz-
talra ugy, hogy a féslis nyomodfa a vagas soran
szilardan az asztallapra nyomja a munkadara-
bot. A féslis nyomofa nem része a szallitasi ter-
jedelemnek.

9.1 Dontott hosszanti vagasok

» Dontott hosszanti vagasoknal < 150 mm él-
hosszu anyagokban kizarélag a bal oldali Gt-
koz6t hasznalja. Ez tobb helyet biztosit az it-
koz6 és a flrészlap kozott.

9.2 A gép hasznalata vono korfilirészkeént

9.2a  Harantvagasok

» A flrészlapot helyezze a hatsoé asztalpozicio-
ba, lasd: 8 b) pont.

» A szogbeallitd litkozot hasznalja keresztvonal-
zoként vagy derékszogl vonalzoként (3. abra)
a munkadarab elhelyezéséhez és rogzitése-
hez. A horonyba [3-8] a munkadarab rogzité-
séhez pillanatszoritok (nem részei a szallitasi
terjedelemnek) bevezethetdk.

Végezze el a flirészelést:

» A forgogomb [2-6] balra forgatdsaval oldja a
flirész reteszelését.

» Ezutan ugyanazon forgégombbal [2-6] hizza
elére a flrészt.

»Vagas befejezése utan mozgassa teljesen hat-
ra a flrészaggregatot a kiindulasi helyzetébe,
a munkadarabot csak ezt kovetéen vegye el a
szogbeallitd Gtkozotol.

MEGJEGYZES

Annak érdekében, hogy a flrészen kényelmesen
hozzaférhetok legyenek a mikaodtetd elemek, a
flirész a reteszel6 kar [1-9] lenyomasaval rete-
szelhet0 a kozépso allasban. A reteszelés a for-
gogomb [2-6] balra forgatasaval oldhato.

9.2b Szdogben végzett vagasok

Szogben végzett vagasoknal a flirészlap do-
lésszogét be kell allitani, lasd: 8.7 fejezet, a szog-
beallitd Utkozo az asztal jobb oldalan talalhatd.
Gérvagasnal a szogbeallito itkozot be kell allita-
ni, lasd: 8.10 fejezet.

9.3. tolobot

A tolofat [11-2] hasznalaton kivil a tartozéktar-
toba [11-4] kell helyezni.



10 Karbantartas és apolas

/N /A\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» HlUzza ki a haldzati csatlakozot minden beal-
litds, karbantartasi vagy helyreallitasi tevé-
kenység eldtt.

» Minden olyan karbantartasi és javitasi mun-
kat, amely a késziilékhaz felnyitasaval jar
egyltt, csak felhatalmazott vevoszolgalati ja-
vitomUhely végezhet el.

» A sériilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmihellyel rendeltetésszerlien meg kell
javittatni vagy ki kell cseréltetni.

A A Ugyfélszolgalat és szerviz: Csak a gyar-
#r  ténalvagy szakszervizekben javittassa. A
legkozelebbi cimet a kdovetkez6 oldalon
talalja meg: www.festool.hu/szerviz

ear  Kizarolag eredeti Festool potalkatrésze-
T’T&f ket hasznaljon! Rendelési szdmok a ko-

~ vetkezd helyen: www.festool.hu/szerviz

A gép onlekapcsolo specialis szénnel van felsze-
relve. Ha ezek elhasznalddtak, akkor az aramel-
latas automatikusan megszakad és a késziilék
leall.

Rendszeresen végezze el a gép karbantartasat,

ezaltal biztositja az el6irdsszerl mikodést:

- Elszivassal tavolitsa el a lerakodott port.

- Tartsa tisztan a vezetérudakat, és gondoskod-
jon a rendszeres kenésukrol.

- Tartsa tisztan az elfordithatd fogantyd [2-3]
mogotti fogaskerekeket.

- Az elhasznalddott vagy sérilt asztalbeté-
tet [1-7]1 ki kell cserélni.

- Ha a lehullé faforgacsok eltomitik az alsé
védo6burkolat elszivo csatornajat, a forgo-
gomb [5-8] oldasaval résnyire (kb. 8 mm) nyit-
hatd a fedél [5-6], és ezzel megsziintethetd a
dugulas.

- Nagymérték(l dugulds vagy a fellletek erés
beragadadsa esetén hajlitott imbuszkulcs se-
gitségével oldhatok a zardszerkezetek[5-7]
majd teljesen nyithatd a fedél [5-6]. A gép is-
mételt izembe helyezése elbtt zarja vissza a
fedelet.

- A munka befejezését kovetéen tekerje fel az

elektromos kabelt[11-1] a tartozéktarto-
ra[11-4].

PRECISIO-CHD

- Egy csillapito segitségével a flirészaggregat a
teljes hosszon egyenletesen visszahalad. Ha
ez mégsem torténik igy, akkor a [4-5] furaton
keresztil elvégezheti a csillapitd utanallitasat.
A csillapitds hatasanak noveléséhez forgassa
jobbra a beallitocsavart.

Sziirdtisztitas (csak CS 70 EBG)

Ha a homérséklet-ellendrzés lekapcsolasi cik-

lusai (lasd 7.1) kiilonosebb tulterhelés nélkil ro-

videbbek lesznek, meg kell tisztitani a bemeneti

légszlrdt [4-2].

» Lazitsa meg a forgdgombot [4-1].

» Vegye ki a sz(ir6betétet.

» Verje ki vagy szivassa le a port a sz(ro felile-
térol.

» Tegye vissza a sz(ir6t.

® Ha a szlr6 sériilt, tegyen be Uj sziirébetétet.

11 Tartozékok, szerszamok

A Festool a tartozékok széles skalajat kinalja,
amelyek lehetévé teszik a gép sokrétl és haté-
kony hasznalatat. Példaul: asztalszélesitd, asz-
talhosszabbito, toldasztal, hosszitkozo bak, el-
szivokészlet.

Annak érdekében, hogy kilonféle anyagokat
gyorsan és tisztdn munkalhassunk meg, a Fes-
tool specidlisan az On gépéhez illesztett f(-
részlapokat kinal. A tartozékok és szerszamok
rendelési szamait a Festool katalogusban meg-
talalja.

12 Megsemmisités

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haz-
tartasi szemétbe! Adja le a késziilékeket, tar-
tozékokat és a csomagolast kornyezetkiméls
Ujrahasznositasra. Tartsa be az érvényes hazai
eldirasokat.

Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladéka-
irdl szolo eurdpai iranyelv és annak nemzeti jogi
atvétele értelmében a hasznalt elektromos szer-
szamokat szelektiven kell gydjteni, és lehetévé
kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasznosita-
sat.

Informaciok a REACh-rol:
www.festool.com/reach
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BucounHa Ha MacaTa pa3rbHaTa 900 mmM
BucounHa Ha macaTa npubpaHa 375 MM
Terno cbrnacHo

EPTA-Procedure 01:2004 38,0 kr

Pe)xewn Ho)KOBE, KOUTO Aia ce U3nonssar

[penopbynTENHM pexeLln HOXOBe 3a pasnuny-
HWTe MaTepuanu e oTKpMeTe B KaTasora uiam Ha
appec www.festool.bg/cepeus.



3 EneMeHTH Ha ypepa

[1-1]

CrbBaemu Kpaka

[1-2] MpeBkntouyBaTen 3a BKA/M3KI

[1-3]1 [onbnHutenHum kpaka

[1-4] 3ateratenHu BuHTOBE

[1-5] To3uumoHHO MapkupaHe ynop

[1-6] To3uumoHHO MapkupaHe brnoBa GpUKCu-
palla onopa

[1-71 Mpucraeka 3a mMaca

[1-8] 3awwuTten kanak

[1-9]1 ®wukcupaw, noct

[1-10] PerynupaHe Ha BUCOYMHaTa Ha pa3aHe

[1-11] KonueTa 3a xBallaHe 3a perynvpaHe Ha
CrbBaluTe ce kpaka

[1-12] 3artsapsuio kanave

[1-13] 30Ha Ha xBalaHe

[MocoyeHuTe M306pa>KeHMF| cé HaMunpaT B HEM-
CcKaTa MHCTPYKUMA 3a eKcrnsioatayuund

4 Ynorpeba cnopep npepHa3sHa4YeHUETO

PRECISIO e npepBuaeH 3a ynotpeba kaTo TpaHc-
nopTMpyeMa efekTpuyecka MallMHa 3a ps3aHe
Ha AbpBO, NJacTMacK, NIOCKOCTHM MaTepmann ot
LbpBO U MoA06HN Ha AbPBO MaTepuany.

Cbc cneumanHuTe pexelim AUCKOBE 3a anymu-
Hu oT Festool nHcTpymeHTUTE MoraT ga 6bAaT
M3N0N3BaHWU M 3a pA3aHe Ha anyMunHui. He buea
na ce obpaborBat MaTepmanu, KOMTO CbabpXaT

asbecrT.

& [Mpn WweTn namn 310M00yKM NOpagm yno-
Tpeba He cnopen WHCTPyKUMUTE OTro-

BOPHOCT HOCW MONI3BATENAT.

5 YKa3aHuga 3a 6esonacHocT

5.1 06wm MHCTPYKLMK 3a Ge3onacHoCT

/' BHUMAHME! npoverere scnu

yKasaHus 3a 6e30MacHOCT, MHCTPYKLUKU, UNKOC-
TPauUMnU U TEXHUYECKU BAHHMU, C KOUTO € CHabaeH
TO3M eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT. [1ponycku npu
Cna3BaHeTo Ha CAefHUTe MHCTPYKLMM MoraT Ao
[ooBeaaT 4o TOKOB yaap, noxap U/vam Texkn Ha-
paHsABaHUS.

CbxpaHsiBauTe BCUYKU YKA3aHUS U UHCTPYKL UM
3a 6esonacHa paboTa, 3a ga MoXke B 6baeLua npu
HY)KAA fia ce KOHCYNnTUpaTe C TaX.
N3non3BaHMAT B MHCTPYKUMUTE 3a BesonacHocT
TEePMUH ,,eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHT ce 0THacs 3a
3aBUXBaHUA Ype3 efl. 3axpaHBaHe UHCTPYMEHT
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(c MpexoB kaben) 1 3a 3aABUXKBaHMS C akyMya-
TopHa 6aTepua nHcTpyMeHT (6e3 MpexoBs kaben).

5.2 CneumdunyHM 3a MaLLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3sonacHocT

CBbp3aHM CbC 3aLMTHOTO NOKPUTUE YKa3aHUA

3a 6e3onacHocT

a. OcraBsiiiTe 3aWMUTHUTE NOKPUTUS MOHTUPAHM.
3awWunTHUTE NOKPUTUA TpsibBa fa ca BbB PYHK-
LLMOHAJNTHO CbCTOSIHUE U MPABUTHO MOHTUPAHM.
XnabaBuTe, noBpeaeHUTEe MU HEMPaBUIIHO
bYHKUMOHMpPALLMTE 3aLLMTHU NOKPUTUS TpsibBa
LA Ce PEMOHTMPAT UJIN CMEHSAT.

b. U3non3BauTe 3a pa3gensuim cpesoBe BUHAru
3aLMTHOTO NOKPUTHUE HA LLMPKYNISAPHUSA AUCK
W paspensilwma KNuH. 3a pasgenslim cpeso-
BE, NPV KOWUTO LUUPKYIAPHUAT AUCK Npepa3Ba
uanata gebenvHa Ha geTanna, 3aWMUTHOTO Mo-
KpUTWe 1 BpyruTe CbopbXKeHuns 3a besonacHocT
HaMansBaT pUcka oT HapaHaBaHUS.

c. 3akpenete cnep 3aBbpluBaHe Ha paboTHuTe
npouecu (Hanp. ¢anuoBaHe, uspaboreaHe
Ha KaHanu unu pasgensHe c obpbluaHe), npu
KOWUTO € HY)XHO OTCTPaHfIBaHe Ha 3allMTHOTO
noKpuTue U/vunu pasgenswms KNuH, Hesabas-
HO 3alMUTHaTa cucTteMa obpaTHoO. 3aLNTHOTO
NOKPUTUE W pasfensawmaT KIUH HaManaBsat
pvcKa OT HapaHsABaHMS.

d. MNMpepun BKNOYBAHE HA eNIeKTPUYECKUS UH-
CTYPMEHT ce yBepsiBanTe, Ye LUPKYNSAPHUSA
AUCK He [0KOCBA 3alMTHOTO MOKpUTHUeE,
paspensiwmsa KNUH unu getanna. HeponHuar
KOHTaKT Ha Te3u KOMMOHEHTUN C LUPKYNSpHUS
AUCK MOXe [a foBefe [0 onacHa cUTyauus.

e. PerynupaﬁTe pa3aenauwmnsa KNnH CbrjiaCcHo
ONMUCaHUETO B Ta3U UHCTPYKLUA 3a eKcnno-
aTauud. HenpaanHM pa3CcTodHnd, no3nun4d
N UeHTpMpaHe MoraT da CTaHaT NpMUYnHa pa3-
LEeNAWNAT KINWH Oa HE MOXKe Oa npenorspaTtu
eCI)eKTl/IBHO eOHWN OTKaT.

f. 3a pa Moxxe pa PyHKUMOHMpA pasgensams
KJIMH, TOU Tpsi6Ba pa pencrea Bbpxy obpabor-
BaeMus petaun. [pu pazaHe B obpaboTBaemun
LEeTannn, KoMTo ca TBbpAe KbCW, 3a ia MoXe Ja
ce 3axBaHe pasfenansaT KiauH, nocnegHuaT
He e edpekTuBeH. [1pn Te3n ycnoBms He Moxe
[,a ce NpeAoTBPATY OTKAT OT pasfensmns KmvH.

g. M3non3Bainte noaxoasl pexew, AMCK 3a
paspensiwms KNuH. 3a [a MoXe pa3genawmnaT
KNWH fa GYHKLMOHMPA NpaBUHO, TO AMaMeTb-
PbT Ha pexeLums amck TpabsBa fa ce HanacHe
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KbM CbOTBETHUA pa3fgendil KJIMH, OCTPUETO
Ha pexXxewna ONcK Tpﬂ6Ba Oa e No-TbHKO OT
KJIMHAa, a Wnpo4vnHaTa Ha 3bbuTe Tpﬂ6Ba Oa e
no-rojadMa oT ,u,e6enMHaTa MYy.

Yka3aHusa 3a 6e3onacHocT 3a npoueaypm no
pa3aHe

a. OnacHoct! He pobnuxaBanTe npbCcTUTe
M pbLeTe CU A0 LUPKYNSPHUSA AUCK MU
[0 30HaTa Ha psisaHe. MOMEHT Ha HeB-
HUMaHWE UK XJTb3BaHe MOXE [1a Haco4yu
pbKaTa BU KbM LUPKYNSPHUSA OUCK U fa foBe-

Le L0 CEPUO3HM HapaHaBaHMS.

b. MpekapBaiiTe getaiina camo cpelly nocokara
Ha BbpTeHe Ha LMpKyNspHUsa AUCK. [MonaBaHe-
TO Ha fieTalna B CblliaTa MOCOKaA KaTo nocokaTa
Ha BbpTEeHe Ha UMPKYNSPHUSA OUCK Hag MacaTa
MOXe fia foBefe A0 TOBa, LeTalnbT 1 BallaTa
pbKa Aa ce 3axBaHaT B LMPKYNSPHUS OUCK.

c. MNpu HapNbXXHM cpe30Be HUKOra He U3NoN3-
BalTe CKOCEH ynop 3a BoAeHe Ha obpabort-
BaeMuUs geTans, a NpyM HanpeyHu cpe3oBe
CbC CKOCEH YNnop HUKOra He usnonsBaunTe
Hap/b)XKHa CTPAHUYHA ONopa 3a HAaCTPoMKa Ha
AbJDKUHATA. EQHOBpeMeHHOTO BofeHe Ha 06-
paboTBaeMusa feTans ¢ HaAbXHA CTPAHNYHA
ornopa 1 CKOCEH yrnop yBeNMyaBa BEPOATHOCTTA
LUMPKYNSIPHUAT OUCK Aa Ce 3axBaHe U fa ce
CTUrHe fo ynop.

d. MpuHapNbXXHU cpe30Be BUHAru ynpakHsaBam-
Te cunaTa Ha nogaBaHe Bbpxy o6paboTBaeMus
AeTaun MeXAy orpaHuyYMTesiHaTa LWKUHA U
LMPKYNsapHuUa auck. UsnonsBaiTte nsbyrealy
NIOCT, aKO pPa3CTOSAHUETO MeXXAY OnopHaTa
IWWMHA U LUPKYNSAPHUSA OUCK € No-Manko oT
150 MM 1 n36yTBaLy 610K, aKo pa3CcTOAHUETO
e no-Manko ot 50 MM. [ogobHM NnomoLHK pa-
boTHUM cpencTBa ocurypsieaT pvkata Bu ga e Ha
be3onacHo pa3cTosiHMe OT LUPKYNSPHUS AUCK.

e. M3non3BaiTe caMo AONBAHUTENHO AoOCTa-
BeHua U3byTBally NOCT Ha Npou3BoOAUTENS
WNKU TaKbB, KONTO € NpousBefeH cnopep
MHCTpYKUuMKUTe. N3byTBaLLMAT NoCT ocuryps-
Ba [LOCTaTbYHO Pa3CTOsiHWE MeXAy pbkaTa U
LUMPKYNSPHUS OUCK.

f. Huxkora He u3nonssanTe nNoBpeAeH WIM Ha-
psA3aH u3byTBauwy noct. [loBpegeHUaT n3byT-
Ball, JIOCT MOXe Aa ce CYynu 1 Aa gosefne Ao
nonafjaHe Ha BallaTa pbka B LUPKYNSPHUS
AUCK.
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g. Hukora He paboTteTe "6e3 pbue”. BuHarm
M3nonsBanTe HagJTb)XHA onopa MU CKOCEH
ynop, 3a Aa nocraBATe U BoguTe peTanna.
"Be3 pbue” 3HauM feTannbT ga ce noAanupa
NN BOAM C pblie, a He C HagabXHa onopa
UNn ckoceH ynop. Pa3aHeTo 6e3 pbLe Boaun 1o
rpeLllHo n3paBHsiBaHe, 3ak/IMHBaHe M 0TKaT.

h. Hukora He xBaLjanTe 0KONO UM HaA BbPTALY,
ce LMpKynspeH AUCK. XBalllaHeTo Ha AeTanna
MOXe [ia LoBefe [0 HEBOJTHO AOMMpaHe C Bbp-
TAWMS Ce LMPKYNSPEH AUCK.

i. MopnupaitTe gbnrute u/Mnu WKUpokuTe Ae-
Tanu 3ap u/unu cTpaHMYHO Ha MacaTa 3a
psizaHe, Taka ye Te fla 0CTaBaT BOAOPABHM.
Obnrute u/unu wupokm obpabotBaemun pe-
TaWaM MMaT CKIIOHHOCT fa ce obpbLuaT Ha pbba
Ha MacaTa; ToBa BoAM A0 3aryba Ha KoHTpon,
3axBallaHe Ha LMPKYNSpHUSA AUCK W OTKaT.

j- PaBHoMepHO nopgaBanTe obpaboTrBaeMus

petann. He orbBanTe AN He U3BbLpPTaANUTE
obpaboTrBaemus getann. AKo LUPKYNSAPHUAT
AUCK Cce 3aK/IUHU, BeAHara uskJtyeTe enek-
TPUYECKUS UHCTYPMEHT, U3Ternerte wencen
M OTCTpPaHeTe NPUYMHATA 3a 3aKJINHBAHETO.
3aKknMHBaHETO Ha UUPKYNSPHMSA AUCK NOPaam
[oeTalna MoXe fa AoBefe [0 OTKaT UM [0
BnokmpaHe Ha MoTopa.

k. He oTcTpaHfiBailTe oTpsa3aHUA MaTepuan
AOKATO UMpKYynapbT pabotu. OTpasanunar
MaTepuan MoXe Aa ce 3akJIMHU MeXAy LMpKy-
NSPHUSA OUCK WU OrpaHMymMTeNHaTa WKHa Uan
B 3aLLUMTHOTO MOKPUTWME M MpPU OTCTPaHsABaHe
BallMTe NpbCTW MoOraT fa ce 3axBaHaT oT
UMPKYNsipHMSA auck. M3knoyete uupkynapa
n34yakanTe LOKATO LMKPYNSPHUAT AUCK crpe
npeauv oa oTCTpaHaBaTe MaTepmana.

l. 3a HagnbXXHU cpe3oBe BbpXy obpaboTBaeMu
AeTalnu, KOMTo ca NO-TbHKW OT 2 MM, U3-
nonsBainTe AONMbJIHUTEJIHA HAANbXKHA ONopa,
KOSITO MMA KOHTAKT C rOpHaTa NOBbPXHOCT Ha
MacaTa. TbHkMTe obpaboTBaeMu getannm mo-
raT [a ce 3akJMHAT Nof Haf bXHaTa onopa u
[a nosenaT 4o OTKarT.

OTkaT - MpUYMHM U CHLOTBETHUTE YKa3aHMUA 3a
6e3onacHocT

OTkaTbT e BHe3anHa peakuns Ha obpaboTBaemus
LeTann BCNeACTBME HA 3asM, 3aK/IMHEH LUPKY-
NApeH OAUCK MM CKOCEHO BOLEH Cpe3 CrnpsMo
LUPKYNApHUA gnuck B obpaboTBaeMuns getann nnm
ako yacT oT obpaboTBaeMunsa feTann ce 3axBaHe



MeXAY LUPKYISpPHUS AUCK
Y HapJTbXKHaTa ornopa Uy Lpyr HeNoABUXKEH 06eKT.

B noeeueTo cnyyaun npu otkat

obpaboTBaeMus getann ce nogema oT 3agHaTa
4acT Ha LUMPKYNSpPHUS ANCK, MOBAMUIA Ce 0T MacaTa
3a psizaHe u

ce 3aXBbpJis B MOCOKA Ha onepaTopa.

OTKaTbT e cnefcTBME Ha rpeLlHa uan

HenpaBunHa ynotpeba Ha HAaCTONHUS LUPKYASP.
To Moxe pa bbae nsberHaT ypes B3MMaHe Ha
CbOTBETHUTE NPEeLNa3HN MePKU, ONMMCAHU NO-L01Y.

a.

Hukora He 3acTaBaiTe nop npaBa JIMHUA Ha
LMPKYNApHUA AUCK. BuHaru ctoiTte BCcTpaHu
OT LUPKYNAPHUA AUCK, BbPXY KONTO UMa U
onopHa wwuHa. [lpu oTkaT obpaboTBaeMunaT
LEeTain MoXe Aa Ce 3aBbPTH C BUCOKA CKOPOCT
KbM XopaTa, KOUTO CTOAT NOZ NpaBa IMHUSA KbM
LUMPKYNAPHUS OUCK.

Hukora He ce npecsraiTe Hap WU 3aa LUPKY-
NAPHUA AUCK, 3a Aa U3TErNUTe UK noanpeTte
obpaboTrBaemus petanmn. Moxe ga ce cTurHe
[0 HEBOJIH 0[,0KOCBaHe Ha LUPKYISpHUS AUCK
W OTKaATBT MOXKe [a JoBee 40 3axBalllaHe Ha
BawunTe npbCcTh B LMPKYNSPHUS OUCK.

Hukora He 3aagbp)XauTe U HaTUCKaWUTe pe-
Tauna, KOMTo ce U3psA3Ba, KbM LUPKYNSAPHUS
BUCK. HaTnckaHeTo Ha geTtawnna, KOMTo ce
M3ps3Ba, CpeLLy UMPKYNSpHUS AUCK, BOAM [0
3aKJINHBaHe 1 oTKarT.

M3paBHeTe orpaHu4YMTeNHaTa WKUHA napa-
NeNHo Ha UMPKYNApPHUA AUCK. HenspaBHeHa
OrpaHMymMTeNIHa WKWHA npuTukca obpaboT-
BaeMusa feTann cpelly UUMPKYNSpHUS OUCK W
reHepupa oTkar.

Mpu NoKpUTU LUPKYNsApHU cpe3oBe (Hanp.
¢danuoBaHe, uspaborBaHe Ha KaHanu Uiau
pa3pensiHe ¢ o6pbluaHe) usnonseaiTe Npu-
TUCKaLl efleMeHT, 3a Aa NpeKapBaTe geTainna
KbM MacaTa M orpaHuMuYMTeNiHaTa WMuHa. C
NPUTUCKALL, efIeMeHT MOXeTe [la KOHTposinpaTe
no-gobpe getaina npu oTkar.

Bbbvaete ocobeHO BHUMATENTHU NpU pA3aHe Ha
crnobeHu peTannu B 30HU C IoLIa BUAUMOCT.
MoTbBaAWMAT LMPKYASPEH AMCK MOXe fa pa3-
pexe npegMeTn, KOUTO MOraT Aa NMPUYUHAT
oTKar.

Mopnpete roneMuTe NAOCKOCTU, 32 Aa Ha-
MasiuTe pUcKka OT OTKaT, MPUUYMHEH OT 3asan
LUPKyNspeH BUcK. loneMm naockocTv MoraT Aa
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ce orbHaT nop cobcTBeHoTO cm Terno. [nocko-
cTunuTe Tp‘i-l6Ba Aa ce onnpat HaBCAKbAeE KbAeTO
Ce nokaseaT N3BbH NOBBbPXHOCTTA Ha MacaTa.

BbaeTe oco6eHo NnpeanasnMBM Npu psizaHe Ha
AeTalnnu, KOMTo ca U3BbPTEHU, YCYKaHU Unu
He pasnonaraTt c npaB pbb, KoinTo Aa Moxe
[a ce BOAM CbC CKOCEH YNOp WK Aa ce Boau
Mo orpaHUYMUTENHA WKHA. I3BbPTEeHUAT unu
yCyKaH geTann e HecTabuieH u Bogu A0 no-
rpeLHo n3paBHsABaHe Ha pyraTta Npu ps3aHe ¢
UMPKYISPHUS OUCK, 3aKJIMHBAHE W OTKaT.

Hukora He pe)xeTe HAKOJIKO e AUH BbPXY APYr
WU eAMH 3a[ APYT HaTpynaHu aeTanna. Liup-
KYNSPHUAT AUCK MOXKe [a 3axBaHe efHa Wau
HAKOJIKO 4acTh U Aa NPUYUHM OTKaT.

AKO UMpPKYNSip, YMUTO LUPKYNSAAPEH AUCK ce
HaMupa B aeTauna, Tpsbsa ga ce craprtupa
OTHOBO, LEHTPUpanUTe LUPKYNAPHUSA AUCK B
O0TBOpa TakKa, Ye 3bbLuTe Aa He ce 3aKJIMHAT B
peTanna. AKo LMPKYNSPHUAT OUCK Ce 3aKITUHMU,
TOM MOXe Aa nosaurHe obpaboteaemums netann
M fa NPUYMHM OTKAT NPM MOBTOPHO CTapTUpaHe
Ha uupkynspa.

Hop,p,bp)l(aﬁTe pexewunTte HoOXXoOBe YUCTMH,
OCTPU U AOCTATbYHO p,oﬁpe 3axBaHaTtu. Huko-
ra He U3nonsBamTe U3BUTKU peXxxeLwin HoXXoBe
W HOXKOBE C HaNMyYKaHU UJ1U HaTPOLUEeHHU 3b6-
uu. OCTpI/ITe N MPaBWUJIHO 3axXxBaHaTU pexxeLun
HO>XOBE€ HaMandaBaT 3aKJIMHBAHETO, 6n0|<mpa-
HEeTO M OTKaTa.

YKa3aHusi 3a 6e30MacHOCT 3a U3MO0JI3BAHETO Ha
HaCTOJIHN LUPKYNSIpy

a. UsknwyeTe HaCTONHUA LUPKYNAP UT0 pa3Ka-

yeTe OT MpeXXaTa npeau fa cBanuTe HacTaB-
KaTa 3a Maca, ia CMeHsTe LUPKYNAPHUA AUCK,
[a U3BbpLUBaTE HAaCTPOWKM No paspensiwums
KJIMH WU NO 3alMTHUSA Kanak Ha LUpKy-
NAPHUA AMCK U KOraTo ocTaBATe MalUMHATA
6e3 Hap3op. [lpegnasHuTe Mepkun cnyxaT 3a
n3bsareaHe Ha 3710MONYKK.

Hukora He ocTaBAMTe HAaCTOJIHUA LUPKYNap
Aa pabotu 6e3 Hap3op. UsknouBanTe enek-
TPUYECKUSA MHCTPYMEHT U He ro HanyckauTe
npeau aa crnpe HanbaAHo. PaboTewy 6e3 Hag3op
LMPKYNap NpencTaBnsiBa HEKOHTpPoOJMpaHa
OMnacHoCT.

lMocTaBeTe HaCTONHUSA LUPKYynap Ha MACTO,
KOeTO € PaBHO U AOGPE O0CBETeHO U KbAeTo
MoO)XeTe Aa CTOUTe CUTYpHO U Aa 3anaBaTte
paBHOBecCUe. MsAcTOTO Ha MOHTaX TpﬂﬁBa Aaa
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npeanara foCcTaTb4HO MACTO, 3a Aa ce 6opaBwu
nobpe c pasmepa Ha BawuTe obpaborBaemu
peTannu. HenoppepeHa n HeocBeTeHa paboTHa
30Ha M HepaBHU 1 XJTb3raBun NofoBe MoraT Aa
npeau3BUKaT 310MONYKM.

d. PepoBHO OTCTpaHsiBaiTe CTPY)KKUTE M OCTaThb-
LUTe OT psi3aHe Nof MacaTa 3a pa3aHe u/unm
npaxouscMykBaHeTo. CbbpaHunTe ocTaTbum
OT psi3aHe MoraT fa ropaT U fa ce CaMOBb3-
niaMeHsT.

e. O6esonacsiBaiiTe HaCTONHUA LUpKynap. He-
npaBWIHO 06e30MaceHnIT HAaCTONEH LUMPKYNAp
MOXe [,a Ce NPEMEeCTU UM HaKJIOHM.

f. OTcTpaHsiBanTe MHCTPYMEHTUTe 3a perynupa-
He, OCTaTbLMTE OT AbPBO U ApP. OT HACTOJIHUSA
LUMpKyNnap, npeau pa ro skntoumute. OTKIIOHS -
BaHMATA UM Bb3MOXHMUTE 3aKJIMHBAHUSA MOXKe
[la ca onacHu.

g. BuHaru nsnonssanTte pexxewm aucKose ¢
noaxoAsiy pasMep v nacsally, oTBOp 3a 3aK-
penBaHe (HanpuMep c popMaTa Ha pelueTKa
WNU Kpbr). Pexxelt AUCKoBe, KOWUTO He nacsaT
Ha MOHTaXHMWTE YaCTM Ha LMPKYNSpa, Ce BbPTAT
HepaBHOMEPHO 1 BOAAT A0 3aryba Ha KOHTpo.

h. Hukora He usnonssanTe noBpeAeH WU He-
NnpaBuJiIeH MOHTa)XeH MaTepuan 3a LUpPKy-
NnApeH QUCK, KaTo Hanp. ¢naHew, NoAN0XKHU
Wwanbu, BUHTOBE UMW FAUKKU. To3M MOHTaXeH
MaTepuan 3a UUPKYNSpeH AUCK e creunanHo
KOHCTpYMpaH 3a curypHaTa pabota n ontuman-
HaTa MOLWHOCT Ha Bawwusa unpkynsap.

i. Hukora He ce onupanTe Ha HACTONHUS LUp-
KyNnsip U He ro U3non3BaTe KaTo CTbNeHKa.
MoraT fla Bb3HMKHAT CEPUO3HWN HapaHaBaHMS,
aKo eNleKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT Ce HaKJIOHU
WM aKko CNly4aHo Bie3HeTe B KOHTAKT C Lup-
KyNSipHUS OUCK.

j- YBepeTe ce, 4e UMPKYNSAPHUAT AUCK € MOH-
TUpaH B NpaBuIHaTa NoCcoKa Ha BbpTeHe. He
U3non3BanTe LWKYPKW UK TeJIEHU YeTKHU C
HaCTOJIHUA LUPKYNap. HenpaBuaHUAT MOH-
TaXk Ha LMPKYNAPHMA AUCK uam ynotpebaTa Ha
HenpenopbyYaHW MPUHAAIEXHOCTU MOXe Aa
[0Befe [0 CEPMO3HM HapaHABaHMSI.

5.3 Opyru ykasaHus 3a 6esonacHocT

- MoraT pa 6bgat usnonseaHm camo bpe3oBu
npucTaBku, konto otroBapdaTt Ha EN 847-1.

- VMiMaT ce npefBuA 1 npenopbyBaHMTe OT MPOU3-
BOAWTENS B Ta3W UHCTPYKLMSA 33 ekcrioataums
pexeLLn HoXoBe.
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- Morat fa ce n3non3BaT camMo pexeLin HOXoBe
CbC clefHuTe AaHHW: [uamMeTbp Ha pexelwms
HOX 225 MM; LUMPOYMHA Ha psi3aHe 2,5 MM, 0TBOpP
Ha nocTtaBkaTa 30 MM, nebennHa Ha ocHoBaTa <
2,2 MM; noaxogauim 3a obopotu go 4200 min'.

- He buBa pa 6baaT n3nonssaHu pexeLLm ANcKoBe
0T BMCOKOCMaBHa 6bp3ope3Ha cToMaHa (cToma-
Ha HSS).

- LnpuHaTta Ha pa3aHe Ha UUPKYNSPHUSA AUCK
TpsbBa ga e no-ronsgma, a pebenvHata fa e
no-manka ot gebenvHaTta Ha pa3gensawms KInH
0T 2,2 MM.

- NHcTpyMeHTHT Tpabea aa e nogxoaswy, 3a obpa-
boTBaHMA MaTepuan.

- He nanonsgante gedpopMmnpanHm nnm HanykaHu
HOXXOBE, a CbLL0 Taka U TakMBa C 3aTbMeHN UK
nedekTHN pexelum pbbose.

- [pn MoHTaXxa Ha MHCTpyMeHTUTe TpsibBa fa ce
rapaHTupa, 4ye ob6TAraHeTo CTaBa BbpXy BTy KaTa
Ha MHCTPYMEHTA UM BbPXY 06TAXKHATa NOBbPX-
HOCT Ha MHCTPYMEHTA N Ye pe3LnTe He BNM3aT B
KOHTaT eAVH C APYT UK C OBTAXHUTE eNleMeHTH.

- KpenexHuTe BUHTOBE U rarikun TpsibBa fa ce 3a-
TAraT Npy M3nos3BaHe Ha NOAXOAALLM KOYOBE
M 4p. C NOCOYEHUS OT MPOM3BOANTENS MOMEHT.

- 06Ta>XHUTe NOBBPXHOCTM TPpsibBa fa ce nouncTaT
0T 3aMbpCSiBaHUS, rpec, Macsio U BoAa.

- 0bTsxXHMTe BMHTOBe TpsabBa fa ce 3aTerHat
cnopef yka3aHusTa Ha NpoM3BOAUTENS.

- YobnkaBaHe Ha Kjlto4a Un 3aTdraHe ¢ noMoLLTa
Ha ylapu C YyK He e 4oMyCTUMO.

- NHcTpyMeHTUTE TpsibBa fa ce TpaHCcnopTUpaT U
CbXpaHsBaT B MOAXOAALL KOHTEMHep.

- MalunHaTa Moxe a ce M3MnoJsi3Ba caMo ako BCUY-
KW 3alLUTHU CbOPBXEHUS ca B NpeABuaeHaTa
no3uums U ako MallnHaTa e B f,06po cbCcTosHNE
M e NpaBUHO NoaAbpXKaHa.

- He3abaBHO CMeHsTe M3HOCEHUS UM NOBPeLEH
(Hanp. HapazaH) nnoT.

- ObcnyxBawumaT nepcoHan TpsbBa fga e gocrta-
TbYyHO fobpe obyyeH OTHOCHO MPUIIOXEHMETO,
HacTporKkaTa U M3Moa3BaHeTo Ha MalLMHaTa.

- [pewkunTe No MawwuHaTta, BKA. pa3genswure
3aLUUTHN CbOPBXEHUS UM UHCTPYMEHTa, Npu
oTKpuBaHe TpabBa fa ce goknagBaT BefHara
Ha nopaabpXawwus nepcoHan. Epsa cnep ot-
CTpaHsiBaHe Ha rpelkMTe MallMHaTa MoXxe Ja
ce U3MoJi3Ba 0THOBO.

- HoceTe nmoaxogsLm AnM4YHK 3a-
@ WMTHWM obopyaBaHums:

Ha pucKa oT BJiollaBaHe Ha cy-

Xa, 3alUTHM o4mnna, guxartesnHa

3aLLI,MTa 3a CJlyXa 3a HaMaldBaHe
3alnTa 3a HaMadBaHe Ha pu-




cKa OT BAMLLUIBaHe Ha BpefeH 3a 34paBeTo npax,
3alUMTHW pbKkaBuum Npu paboTta ¢ MHCTPYMEHTH
n rpybu matepmanu.

3a pa ce HaManu obpa3yBaHeTO Ha LUYM, WH-
CTPYMeHTBT TpabBa fla ce 3a0CTpU U BCUYKM
e/leMeHTV 3a HaMmasngBaHe Ha wWyMa (kamaum
Ap.) TpsibBa fa ca NpaBWIIHO peryanpaHu.

Mpw pA3aHe Ha AbpBO MalluHaTa Tpabea fa ce
CBbpXe C acnupauuoHeH ypefn cbrnacHo EN
60335-2-69, knac Ha npax M.

3a pa HamanuTe 3anpallaBaHeTo, MallMHaTa
TpsibBa fa ce CBbpXe KbM NOAXOASALL acnupa-
LMOHEH ypel U BCUYKM eNeMeHTW 3a ynaBsiHe
Ha npax (npucnocobnexHns 3a acnupauus v ap.)
TpsibBa fla ce HAaCcTpPOAT NpPaBUIIHO.

He obpaboTBanTe cbabpkaly azbect maTtepuan.
MorpuxeTe ce 3a NOAXOAALLO OCBET/NIEHME Ha
noMmeLLeHneTo unn paboTHOTO MACTO.

[Mpn pasaHe 3aeManTe npaBufHaTa paboTHa
no3nuuns:

- OTMNpeg oT CTpaHaTa Ha onepaTopa;

- GpPOHTANHO Ha UMpKyNsapa;

- 0 0TBOpPA Ha pexeLLuns HoX.

N3non3BalTe goctaBeHmsa n3byTeall 10cT, 3a fa
npekapanTe obpaboTBaeMus feTann cUrypHo
BbPXY LMPKYNSPHUSA QUCK.

BuHaru usnonssaite BKNlOYEHUTE B f0CTaBKa-
Ta pa3gensiy KJvH 1 3alLuTeH Kanak. BHuMa-
BaiiTe 3a TAXHaTa NpaBUJIHa HAaCTPOMKa, KaKTo e
oMnucaHo B pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba. [peluHo
HacCTpoeH pa3fgensly KJUH UK OCTpaHsiBaHeTo
Ha Npefna3Hu efleMeHTM Ha UHCTPYMeHTa, KaTo
3alUMTHM Kanauw, MoraT Aa 4oBefaT A0 TeXKM
HapaHsaBaHUS.

Hvnrute obpaborBaemu petannum Tpabea fa ce
noanpaT C NOAXOAALL0 CbOPbXeHMe, Taka Ye [a
nexarT BOLOPaBHO.

[Mpean cMsiHa Ha MHCTPYMEHTa, KakTo 1 npeau
OTCTpaHsIBaHe Ha NoBpeawn, KaTo Hanp. oTcTpa-
HSIBaHe Ha 3axBaHaTW YacTu WencenbT Tpsbea
LA Ce U3Terns oT KoHTakTa.

He oTcTpaHaBanTe ocTaTbuM OT psA3aHe WUNn
Lpyrn yacTu oT obpaboTBaHma geTaln oT 30HaTa
Ha psi3aHe, ako MallMHaTa paboTu n pexeLmnsaT
MOZYN OLLe He e cnpsn.

Ako LMpKYyNapHUAT Auck bnokupa, BegHara us-
KfloyeTe MallMHaTa U u3Ternete wencena. Egga
ToraBa CBansinTe 3ak/MHEHMS feTal.
N3roTBsiHeTo Ha danLoBe MU KaHanu e paspe-
LWEeHO CaMo C MOAXOASALL0 3aLUMTHO NPUCNOCO-
BneHue, Hanp. TyHeNHa 3alMTa Bbpxy MacaTa
3a ps3aHe.

BepHara cnep [eMHOCTM, KOUTO U3MCKBAT Npe-
MaxBaHeTO Ha 3alMTHMA Kanak, obe3aTesnHo
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MOHTMpanTe 0bpaTHO NpeanasHUTE eNleMeHTH,
BX. rn. 6.26.

- Unpkynsipute He b1Ba fa ce n3non3Bear 3a Win-
Lose (3aBbplLueH B geTaina kaHan).

- [lo BpeMe Ha TpaHcnopTupaHe Ha MaluMHaTa
rOpHUAT Npefna3eH kanak TpsbBa fa nokpuea
ropHaTa 4acT Ha LMpKYyNSpHUS QUCK.

- fopHuWAT 3aWnTeH Kanak He BrBa fa ce n3non3ea
KaTo ApbXKKa 3a TpaHcnopTupaHe!

- CbxpaHsiBanTe nocTa 3a U3MNoNi3BaHe B npep-
BUIAEHMS ObpXay 3a NPUHAANEXHOCTU BbpXY
MalluHaTa, ako He ro usnonsgarTe.

- I3non3BanTe caMo opurMHanHu NpuHapiex-
HOCTW M NOMOLLHM cpefcTBa Ha Festool.

- 3abpaHeHa e ynoTpebaTta Ha cobcTBEHM NOMOLL -
HW cpefcTBa, KaTo Hanp. nocT 3a u3byTBaHe,
nVHean v ap.

- [poBepsiBaliTe Npeam paboTtaTa fanm 3alUUTHUAT
Kanak v 3alMTaTa cpeLly 3a4enBaHe ca ceobos-
HO MOABW>XHU U NlexaT BbpXy MacaTa.

- 3a pa nsberHeTte nperpsiBaHe Ha LUPKYNSpHUS
LVCK WKW pa3TonsiBaHe Ha njacTMacaTa, Ha-
CTpoMTe NpaBUNHWUTe 060poTKM 3a pA3aHuns MaTe-
puan u npu psisaHe He U3Mos3BanTe MPEKOMEpPHO
ronsiMa npuTmUckalla cuna.

- BkntoueTe umpkynsipa npu pslaHe Ha MeTan
nocpeLCcTBOM aBTOMaTUYEH NpeKbCcBaY Npw no-
Bpena.

- KoHTponupainTte peposHo LWencena v kabena u
aKo Te ca NOBPEeLEHN ' CMeHeTe B 0TOpU3MpaH
cepBu3.

5.4 CTOMHOCTU Ha eMUCUU

YctaHoBeHuTe cnopen EN 62841 (Bx. EC pekna-
pauMaTa 3a CbOTBETCTBME) CTOMHOCTM Ha LiyM
Bb3/1M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKkoB HaTUCK L, = 84 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT Lys = 98 dB(A)
[lobaBKa 3a HETOYHOCT

NpY N3MepBaHETO K=3dB

/N @ BHUMAHKE

Bb3HMKBaWMAT npu paboTtata WyMm yBpeXxpaa
cnyxa.

» Hocete 3aWnUTHM chiylwanky 3a yLLII/ITe!

- [locoyeHUTe CTOMHOCTM Ha eMUCUUTE Ha LYyM Ca
nM3MepeHn B YHUCOH CbC CTaHOAPTHUA TeCTOBU
MeTod U MoraT Aa Ce M3noJsi3BaT 3a CpaBHEHUE
MeXAy MHCTPYMEHTH.

- [NocoyeHnTe eMmncum Ha ly™Mm MoraTt ga ce m3s-
nosi3BaT 1 3a nNpeaBapuTesiHa oueHKa Ha HaTo-
BapBaHETO OT LWyM.
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/N @ BHUMAHKE

EMucuuTe Ha wym Morat B 3aBUCMMOCT OT BMAA
M HauuHa Ha ynotpeba Ha enekTpuyeckara Ma-
LWWMHA U No-cnewuManHo oT Buaa Ha obpaborea-
eMusl feTann ga ce passinyaBaT OT NOCOYEHUTE
CTOMHOCTU NpU AeUCTBUTENIHaTa ynotpeba Ha
eneKTpuYyecKarTa MalluMHa.

»YcTtaHoBeTe Mepku 3a HesonacHocT 3a 3a-
WMTa Ha omepaTopa, KOMTO Ja Ce OCHOoBaBaT
Ha oLeHKa Ha HaToBapBaHETO MO BpeMe Ha
LeNCTBMTENHNUTE ycnoBuUsa Ha ynotpeba. (Mpu
TOBa BCMYKM YaCcTK Ha paboTHUSA unkb Tpab-
Ba Ja ce B3eMaT Mof BHMMaHwWe, Hamp. Bpe-
MeHa, Npe3 KOWUTO efleKTpuyeckaTa MallvnHa e
M3KJIl0YEeHa M TaK1Ba, B KOUTO € BKJI0YEHA, HO
paboTn be3 HaToBapBaHe.)

5.5 OcTaTb4yHU pUCKoBe

Bbnpekn cna3saHeTo Ha BCUMYKM BaXKHW CTpPOMU-

TeHM HOPMW W NpaBuna nNpu paboTtaTta ¢ UHCTPY-

MeHTa BCe ole MoraT Aa Bb3HWMKHAT 0NacHOCTMH,

HanpuMmep nopagu:

- OTXBbpYaHe Ha yacTu oT paboTHMA feTann,

- OTXBbpYaHe Ha 4acCTW OT MHCTPYMeHTa npu no-
BpeAeHM NpUCTaBKy,

- EMucuns Ha wywm,

- eMUCUSA Ha ObPBEHUN CTPYXKKM.

6 MNocTtaBsiHe, BbBeXAaHe B eKcnjoaTa-
uuna

/N /&\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHocT oT 3/ionojsyka, ako MallnUHaTa ce U3-
noJsiaBa MNMpu HepaspelwweHo HarnpexXeHue Uunu
4yecToTa.

> Hanpe>|<eHV|eTo B MpeXaTa N 4ecCToTaTa Ha U3-
TOYHWKa Ha eHeprugd Tpﬂ6Ba Aa OTroBapdr C
OaHHWNTE, NMOCOYEeHU Ha CI)VIpMeHaTa Tabenka
Ha MallMHaTa.

» B CeBepHa AMepuka morat ga bbgat nsnons-
BaHM camo MalmHu Ha Festool ¢ HanpexeHne
120 BonTa.

» [lpoBepsaBanTe npean Bcska ynotpeba Ha
ypena kabena u wencena. OTcTpaHsaBanTe
LeTUTe caMo B CneLmnann3npaH CepBus.

» Ha oTKpuTO M3M0N3BalnTe CaMo pa3peLleHunTe
3a TOBa YABKMTENHN Kabenu n KabenHu cb-
eguHUTENN.

22

6.1 MocTaBsAHe Ha MallMHaTa

MorpuxeTe ce MoAbT OKOSIO MallMHATA fa e pa-

BeH, B Lobpo cbcTosAHMe 1 be3 cBoboagHO nexalym

npeameTn (Hanp. CTPYXKM ¥ ocTaTbLM OT psA3a-

He).

@ MawwuHata Moxe fa ce noctasu ¢ wim 6e3s

n3KapaHu Kpaka.

» 3a n3kapBaHe Ha kpakaTta: OTBopeTe YeTupuTe
konyeta [1-11] mo ynop.

» N3kapaiTe kpakata [1-1] v 3aTerHete konye-
tata [1-11].

3a pa e noctaBeHa be3onacHo MallnHaTa, efuH

KpaK MoXe [la ce MPOMEeHS Mo AbJXXNHa ypes pas-

BbpTaHe Ha 3aTBapsLoTo kanave [1-12].

6.2 Mpeau nbpBOTO 3ano4BaHe Ha paboTta

6.2a MoHTMpaHe Ha KONYeTo 3a XBallaHe

> 3aBuiTe yYpe3 BbPTEHe HaNABO [OCTaBEHOTO
konye [2-6] B n3Ternawara wanra.

6.26 MoHTMpaHe Ha 3aWMUTHUA  Kanak
(dur. 12)

» OTcTpaHeTe >XbNTUS cTukep 3a bHesonac-

HocTt [12-4].

» HacTpoinTe uupKynapa Ha MakcMMasHa abibo-
YMHa Ha psi3aHe u ckocsBaHe ot 0°.

» Vsternete knuna [12-11 B ropHata nosuums.

»@ Xsanete sawutHus kanak [12-3] u pas-
BUITE foKpait BuHTa [12-2].

»@ Tocrasete 3awuThus kanak [12-3] BBPXY
pasgenawusa knuu [12-11. Mpu Tosa BrapaiTe
HaMupalaTa ce B 3awWmnTHUa kanak [12-3] Ha-
ONbxXHa uanda B kaHana [12-6] Ha paspena-
wms kv [12-11 v nbxHete BuHTa [12-2] npes
otsopa [12-5] B paspenswms knun [12-1].

»€ 3aternere sunTa [12-2].

6.28 MoHTaXx Ha brnosarta ¢pukKcupalya ono-

pa
» 3byTanTe opbXKaTa Ha brnoeaTa dukcmpalla
onopa B Hynesa nosuums (pur. 15). 3aterHerte
suHTa [3-6] (dur. 3) n noctaseTe Bbpxy Macarta.

6.3 TpaHcnoprt

IpbXTe enekTpnyeckaTa MawmMHa 3a

& TpPaHCMNOPT B 30HaTa 3a XBalllaHe oTcTpa-

Hu [1-13]. Hukora He xBawanTe n He

HOCEeTe MHCTPYMEHTA 3a 3alUNTHUS Kanak.

» OukcmpaiTe pexelLns arperaT B HyneBa nosu-
Lns.



» OTcTpaHeTe BCUYKM MOHTMpaHM Bbpxy Bawws
UMPKYNap 4YacTu 1 HamoTalTe Kabena Bbpxy
Obpyaya Ha kabena.

» [pu Hy>Kaa crbHeTe KpakaTa.

6.3a  TpaHCnNOpPTHU PONKKU

3a TpaHCNopT Ha KbCK pPa3CTOAHUSA MalLMHaTa e
cHabpeHa ¢ TpaHCMOPTH UPOJIKM.

» XBaHeTe WHCTpPyMeHTa B 30HaTa Ha XBalia-
He [1-13] n nsterneTe KbM XenaHoOTo MACTO.

6.4 BkniouBaHe/u3KnouBaHe

@ Mopaawn BMcOKaTa MOLLHOCT Ha MoTopa Hue
npenopvyBame 16 A npegnasuten.
» 3a BkJtoyBaHe: HatucHeTe 3eneHuns byToH 3a
BkmouBaHe [1-2]. Yepsenuar bytoH e 3a u3-
KJtoYBaHe.

7 HacTtpoiiku no MawmMHara

/N /\ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoOCT oT 3/10M0NyKa, TOKOB yAap

» [pepn Bcsika pabota BbpXy MHCTPYMEHTa BU-
Haru nsk4YBanTe LWencena oT KOHTaKTa.

7.1 EnekTpoHuka

MalwwunHaTa npuTeXaBa eJIieKTpoOHMKa C ueJin Ba-
NI0Be CbC CriegHNUTe CBOMCTBA:

lMnaBHO 3aaBMKBaHe

EnekTpoHHO perynMpaHusaT nnaBeH Nyck ce rpu-
XXM 3a NycK Ha MalwunHaTa bes Tnacbuum.

byToH 3a perynauus Ha obopoTuTte

O6opotute ce perynupat [(camo CS 70 EBG,
CS70EG (110V))) ¢ perynupauwo koneno [2-1]
mexxay 2000 n 4200 min'. Taka MoxeTe Aa agan-
TUpaTe ONTUMaIHO CKOPOCTTa Ha psidaHe KbM Cb-
OTBETHMSA MaTepwman.

# n,[min-'] # n, [min-"]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
g ~ 2800 6 ~4200

N3bpannTe obopoTn Ha MoTopa ce nmopabpkat
KOHCTaHTHM MO efeKTPOHeH HauyuH. Taka popw
Mpu HaToBapBaHe CKOPOCTTa Ha psi3aHe He ce
NMPOMeHs.

3awuTa oT NnpeToBapBaHe

[pn npekoMepHO mMpeToBapBaHe Ha MallMHaTa
ce HamansiBa nofaBaHeTo Ha Tok. AKO MOTOpbT
bnokvpa 3a M3BeCTHO BpeMe, NofaBaHEeTO Ha TOK
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ce npekbcBa HanbiaHo. Cnep ocBoboxpaBaHe,
pecn. M3k/YyBaHe MallMHaTa e OTHOBO roToBa
3a paborTa.

TeMmnepaTypeH npegnasurten

Mpn TBbpPAE BMCOKa TemmepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha Tok U obopoTuTe ce peayuupar.
MawwnHaTa cera paboTv caMo C HaManeHa Mol -
HOCT, 32 ja CTaHe Bb3MOXHO Bbp30T0 oxnaxpaHe
OT BeHTUnaTopa Ha MoTtopa. Crep oxnaxzaHeTo
MallMHaTa OTHOBO CaMOCTOSITE/IHO YBesM4aBa
MOLLHOCTTa CML.

Cnupauka (camo CS 70 EBG)

ﬂpm N3KNKYBaHe UNPKYJIAPHUNAT ONCK Ce Crnnpa
3a 3 CeKyHOU eJIEKTPOHHO.

3awwmTa ot MOBTOPHO NyCKaHe

BFpa,D,eHVIﬂT aKTMBaToOp Npn HUCKO HanpexeHune
npenoTspatdBa MallkMHaATa B CbCTOAHME Ha MNO-
CTOAHHa pa60Ta ha ce CTapTnpa CaMOoCTOATEJIHO
cnepn cnmpaHe Ha 3aXxpaHBaHEeTO.

MawwuHaTa B TakbB cflyyan Tpsbsa oTHOBO fa ce
BKJTHOYMU.

8 Bb3MoXKHOCTM 3a ynoTpeba

MawwnHaTta Moxe Oa ce M3rMoJiaBa Kato HacCToJieH
UNPKYJIAP UJTN KaTo CTauMOHapeH UNpKyadap ¢ N3-
TerndaHe.

8a HacTtoneH uupkynsap (¢wur. 1)

» [1bpBO pa3xnabete dukcnpaHeTo Ha LMpynsapa
ypes BbpTeHE HanaBo Ha konyeTo [2-6].

» Cnep, ToBa 3a cbluoTo konye [2-6] usternere
LUMPKynsipa Hanpea,.

» Crnep HAKOIKO MUAMMeETPa MoXeTe a HaTUCHe-
Te Hagony dukcupaimsa noct [1-91.

» [lpy mo-HaTaTbLWHO NAb3raHe Hasan ¢ukcu-
paLLMAT JIOCT Ce 3acTomnopsiBa B U3Terngwata
WwaHra n puKcmpa LMpkynsapa B cpefarta Ha Ma-
caTa.

PexelwmnaT arperaT ce HaMupa B cpefiHa No3nLus

Ha MacaTa M MalluMHaTa MoXe [a ce U3Mon3Ba

KaTo HaCTOMEH LMpKynsap.

86 CraumoHapeH UUPKYnsip C U3TernsiHe
(dur. 3)
» Pa3xnabete dumkcmpaHeTo Ha umpynapa 4pes
BbpTeHe HanaBo Ha konyeto [2-6].
Cera c Hero pexewmnaT arperat MoXe fa ce ABU-
XXW Hanpep u Hasapg 3a usterngawm cpesose. [1su-
XKEHWeTOo Ha3aj ce nognomara c Npy>XwuHHa cuna.
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8.1 DonbnHutenuu kpaka [1-3]

BuHarn nsanonseainte [ONbAHUTENHUTE Kpaka B

KoMbWHaLUMA C yab/XKeHMe Ha Maca, pa3lnpeHme

Ha ocHoBaTa WM Nib3ralja ce Maca.

» Pasxnabete BuHTa [1-4], 3aBbpTete HaBbH
kpaka [1-3] gokaTo He onpe noga u cref ToBa
OTHOBO 3aTerHete BuHTa [1-4].

8.2 MoHTaX Ha Abp)Kaya 3a NpuHapnex-
HOCTH

Bx. ¢our. 13 n 14.

» BHumManTe npu crnobssHaeTo Ha ABeTe oTLeN-
HM YacTu 3a ToBa, e3nyeTaTa Ha 3aTBapsHUATa
LA ce BKapaT TOYHO efHO B APYro W Aa npu-
Lpakar.

» [lpoBepeTe 1 OT 3afHaTa CTpaHa Ha AbpXaya
Ha akcecoapu npaBuiHaTa No3nLMs Ha 3aTBa-
pSHMATa B 3abpXKalyuTe ckobu.

8.3 Hapnb)xHu cpe3oBe noa HaKNoH

3a HaONb>XHW Cpe30Be NoA HAakKJ/IoOH brjioBaTa Cl)l/l-
KCMpalla onopa TpFl6Ba Aa e oT AACHaTa CTpaHa
Ha MacarTa.

8.4 BkniouBaHe npu psisaHe Ha MeTan.
BkntoueTe unpkynspa npu psasaHe Ha mMeTan no-
CpelCTBOM aBTOMaTU4eH npekbcBay Npu nospe-
Ja.

8.5 MocTuraHe Ha nono)XxeHMe 3a HacTpomKa

3a M3BbpLIBaHeE Ha HaCTpOVIKI/I no MallnHaTa
UNPKYTAPBT TpF|6Ba BWHArm ga € rnoctaBeH B MO-
NoO>KeHne 3a HaCTPOI‘/‘IKa:

MNpwn pocTaBka UMpKynspbT e dMKcupaH B nono-

>KEHME Ha MOKON.

» Pa3xnabete ype3 BbpTeHe HaNsgBO Ha Konye-
10 [2-6] 3aknouBaHeTo U U3TerneTe UUPKYNIA-
pa Hanpeg.

» HaTtncHeTe dukcmpawma noct [1-91.

UmpkynsapbT cera ce 3ak/itouBa B CPefHO noso-

XeHue.

8.6 HacTtpoika Ha BUCOYMHATA Ha pA3aHe

3a fa HacTpouTe BUCOYMHATA Ha psi3aHe B MO3M-

LKA 3a HacTponka bescteneHHo ot 0-70 MM:

» 3aBbpTeTe HAaCTpoMKaTa Ha BUCOYMHATA Ha ps-

3axe [1-10].

® MpeumnsHo cpsizBaHe ce MoCTMra KoraTo Ha-
CTpoeHaTa BMCOYMHA Ha psizaHe e 2-5 MM
no-ronaMa ot gebennHata Ha obpaboTBaHus
neTann.
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8.7 HacTpoika Ha brbna Ha cKkocsiBaHe

LlnpkynapHmMaT onck Moxe fa ce 3aBbpTM B NO3M-

umna 3a HacTtpomnka mexay 0° n 45°:

» OtBopeTe konyeTo [2-4].

» HacTpoiTe brbfia Ha CKOCABaHe C MOMOLLTA Ha
ckanata [2-5] sbpxy ppbxkata [2-3].

» 3aTBopeTe konyeTo [2-4].

3a TOYHM NPOXOAHM AeNHOCTM (3a4HM Cpe30Be Mo

yesnHn pbboBe) LMPKYNAPHUAT ANCK MOXe Aa ce

HaKJOHW C No 2° oTBbA ABETE KPaWHW MosoXe-

HUS.

» 3a Tasu uen 3agpbxre bytoHa [2-2] HaTucHaT
B KPalHO MOJIOXKEHME.

LIMpKYyNAPHUAT OMCK MOXe fAa Cce HakfaHs C
npbxkaTa [2-3]1 no -2° pecn. 47°. Mpwu oTnyckaHe
Ha byToHa [2-2] ynopute ot 0°- n 45° oTHOBO ca
aKTWUBHM.

8.8 CMsiHa Ha UHCTPYMEHT

/N /&\ NPEAYNPEXXAEHME

OnacHocT oT 3JionoJjiyka, TOKOB yaap

» [peau Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa BU-
Haru nsknYBanTe Lencesna oT KOHTaKTa.

/N ® BHnMAHKE

lopewa u ocTpa npucraBKa
MMma onacHocCT oT HapaHfiBaHe
» HoceTe 3alNTHM pbKaBULM.

[leMOHTUpPaHe Ha LMPKYNSAPHUSA AUCK

» HoceTe pbkaBMLM NPU CMSiHATa HA MHCTPYMEH-
Ta, HO He U NpyU pA3aHeTo.

» OukcrpanTe LMpKynspa B NoJioXXeHWe Ha Ha-
cTpouKa.

» HacTporTe Han-ronsiMaTa CKOCeHa Mo3mumsa u
MaKCMMasnHaTa BMCOYMHA Ha psizaHe.

» Pa3xnabete ¢ konyeto [5-1] dukcmpareTo Ha
HacTaBKarTa.

» N3byTanTte dukcmnpallata namapuHa Hanpeg.

» MNosaurHete HactaskaTa 3a Maca [1-7] upes
xBallaHe OTAOMY 0T3aj M 9 CBafieTe OT MacaTa
Ha3an.

» OTcTpaHeTe 3aWMTHMS Kanak, BX. . 6.26.

» M3Bagete wectorpamuna  knoy [5-3]1 ot
ObpXKaua BbPXy Kamaka Ha LUpKyAspHUS
nuck [5-10].

» Pasxnabete 3aknwouBaHusaTa [5-91 ¢ BbpTa-
LLOTO ce Komye W wecTocTeHHusa koY [5-3]



M HakfloHeTe Kanaka Ha pexelins Hox [5-10]
Hapony.

» MbxHeTe wectorpamuusa knod [5-3]1 BbB du-
KCUPaLLMS BUHT Ha LUPKYNSPHUS OUCK.

» 3agpbXTe orpaHuumTens Ha wnuHaena [5-2]
(3ag UMPKYNSPHUSA BUCK) HAaTUCHAT M C LWecTo-
rpaMHUS K04 M3BbPTETe Basla Ha LMpKynapa
LOTONKOBA, Y€ OrpaHWyYMTenaT Ha LWnuHAae-
na [[5-2]1] pa ce dukcupa n pa 6nokupa Bana
Ha unpkynspa.

® OuKcnpalwmaT BUHT Ha LMPKYNSPHUS AWCK

nMma naBsa pesba.

» PasxnabeTte cbC cUIHO BbpTEHE MO MOCOKA Ha
4acoBHMKa GUKCMpALLMA BUHT Ha LMPKYNsp-
HWS AUCK 1 cBaneTe obTXHUA dnaHew u Lmp-
KyNspHMS OUCK.

MoHTHUpaHe Ha LUPKYNSAPHUSA AUCK

/N NPERYNPEXAEHUE

MMa onacHOCT OT HapaHABaHe

» CnasgaiTe Npu 13MNoa3BaHeTo Ha HOB LMPKY-
NAPEeH AMCK nocokaTta Ha BbpTeHe: MocokaTa
Ha BbpTeHe BbpXy UMpPKynapHuUsa guck [5-4]
TpsibBa 4a CbOTBETCTBA C MocokaTta Ha Bbp-
TeHe Ha MaluuHaTa (BX. MapkupoBkaTa CbC
cTpesika BbpXxy 3aWwutHus kanak [5-10].

» [ocTaBeTe UMPKYNSPHUS AUCK.

» 3aTerHete UMpPKYNSpHMS AUCK M dnaHeua c
KpeneXHWs BUHT Ha LUPKYISPHUSA OUCK BbPXY
Basla Ha UMPKYNSPHUSA ONUCK.

» 3aBbpTeTe Ha pbka ABa NMbTU LUPKYNSPHUS
LOVCK, 32 [la YyCTaHOBMTE fanun ce BbPTU CBO-
b6oaHo.

» 3aTBOpeTe Kanaka Ha pexelms Hox [5-10] un
MOHTMpauTe 3aWnTHNS Kanak, BX. . 6.2.6.

» MbxHeTe wectorpaMHusa kntod [5-3] otHoBo B
ObpXKava.

» 3a ga noctaBuTe HacTaBkaTa 3a Maca [1-7]
B MacaTa, MNocTaBeTe MpyXWHHATa Namapu-
Ha [5-5] Ha HacTaBkaTa NbpBO OTNpeA B paM-
KaTa Ha MacaTa. BHMMaBawnTe npu ToBa onop-
HaTa NOBbPXHOCT fa e bes npax.

» [TocTaBeTe HacTaBKaTa U 9 3aBUHTeTe C KJleMa-
Ta u konyveto [5-11.

8.9 Hactpo#ka Ha paspensilms KInuH

» Pazpenawmar knuu [6-1] Tpabea pa ce Ha-
CTpoU TakKa, Ye pa3CToAHMNETO [0 3bbHMA BeHell
Ha LMPKyNApHWS AMCK Aa Bb3iM3a Ha 3 40 5
MM.

PRECISIO-@BO

» M3Bagete wecTorpaMHua koY [5-3]1 ot
AbpXaua BbpXy Kamaka Ha LUpKYISpHUS
anck [5-10].

» Passuitte BuHTa [6-3] c BbTpewHus wecTo-
rpaMeH KJoY4 W cBaseTe 3aefHO C KJIEeMHWUS
enemeHT [6-2]

» Cnepn oTBapsiHe Ha gBaTa BuHTa [7-3] Boge-
wuat getann [7-2] moxe ma ce npemecTsa B
OTBECHO MOJIOXeHMe, 3a fa ce perynupa pas-
CTOSIHMETO MeXAy pa3fensawms KiaMH U LUpKy-
NAPHUSA QUCK.

» Cnep ycnewHa HacTpoMka OTHOBO MOHTUpanTe
pa3fensawmsa KianMH U KNeMHUs feTann u 3aTer-
HeTe BCUYKM BUHTOBE.

8.10  Ynop

BnvsawmaTr B cbAbpXaHMeTO Ha [ocTaBkaTa
orpaHuynTen Moxe fa bbae 3akpeneH OT YeTU-
puUTe CTpaHM Ha MallmMHaTa, KakTo ToBa e nokasa-
HO Ha ¢ur. 3.

Ol'paHMl-IMTeJ'I‘FIT npenoctaBa cliegHNUTE Bb3MOXK-
HOCTU 3a peryJjinpaHe:

YnopbT MOXe [a Ce M3Mosi3Ba KaTo HaAbXHa
onopa (¢ur. 1) unu kato HanpeyHa onopa, pecn.
brnos ynop (ur. 3).

Hapnb)xHa onopa:

» Pasxnabete suHTa [3-3]1 v nosanrHete dpukcn-
pawms wmoT [3-4], HacTpoiiTe brbNa ¢ NoMo-
Wwra Ha ckanata Ha 0°, 3actonopete ¢ukcmpa-
wmns wmdT 1 3aTerHeTe BuHTa [3-31.

» Pasxnabete BuHTa [3-2] 1 HacTpoiTe naict-
HaTa [3-1] Taka, ue TpubrbnHaTa cTpenka [Aa
COYM KbM 3€/IeHOTO MoJie Ha CTUKepa, BX. fe-
tannu [1-6]. Cnep toBa 3aTerHete BuHTa [3-2].

» BrapaliTe brnoBaTa ¢ukcupalla onopa B cTpa-
HWYHUS KaHan Ha Macata (¢ur. 3 [Letain).
N3byTanTte poTam, Ye ApbXKKaTa Ha briosaTa
dukcmpalla onopa Aa NokpuBa MapkuMpaHOTO
B 3eJ1IeHO Mnosie oT CTpaHaTa Ha MacaTa, BX. Je-
tann [1-5). Cnep ToBa 3aTterHete BuHTa [3-5].

» Pasxnabete BunTa [3-61, HacTpoiite xenaHata
WMPWUHA Ha psi3Hae 1 3aTerHeTe BMHTa OTHOBO.

brnosaTta ¢ukcupalia onopa Moxe fga ce us-

Mosi3Ba KaTo BUCOKA WM HUCKA HaANbXXHa onopa.

3a uenta netsata [3-1] ce nocraea Bucoko mnu

paBHO.

HuckaTa HapgabXHa onopa ce M3Mon3Ba, 3a Aa

ce n3berHe cbHABCBHK CbC 3aAWMUTHUA Kanak Ha

peXeLns HOX, Hanp. Mpy Cpe3oBe Nof HakJ/IoH C

HaKJIOHeH Ha 45° pexxell, HOX.
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HanpeueH v brnoB ynop:

» Bkapante brnosata ¢ukcmupallia onopa B Ka-
Hana Ha Macata (¢ur. 3 [letain) v 3aterHete
BuHTa 3 [3-51].

» Pasxnabete BuHTa [3-3] v nosaurHete dpukcm-
pawms wundT [3-4], HacTpoiiTe XenaHus bron
no ckanata (pukcupawmaT wmoT ce 3acTono-
psiBa Npv obMyaMHUTe HACTPOMKM Ha brbsal u
3aterHete BuHTa [3-31.

» Pasxnabete BuHTa [3-2] v HacTpoiiTe naitcTHa-
Ta [3-1] Taka, ye pa He nonaga B paBHMHATA Ha
psA3aHe 1 3aTerHeTe BuHTa [3-2].

Mpean paboTa npoBepeTe, fann BCUYKK

& BbPTALLM Ce KomyeTa Ha briosata ¢u-

Kcupalla onopa ca 3aterHaTtu. brrnosaTta

durKcmpalua onopa Moxe Aa bbae nanons-

BaHa camMo BbB GMKCMPAHO MOJSIOXKEHME,

a He 3a n3byTBaHe Ha obpaboTBaeMusd

LeTauns.

Mpv Hem3nonseaHe brnosata ¢pukcupa-

wa onopa [11-3] Tpsbea ga ce npubepe

B Hyneso nosnoxeHue (dur. 15) n na ce

MmocTaBu B AbpXKaya 3a NpPUHaAIeXHOoC-

™ [11-4] (ur. 11),

MoHTUpaHe Ha 3aliUTa cpeLly 3a4enBa-
He [10-3]

/N /4\ NPEAYNPEX/AEHME

OnacHocT oT 3510MonyKa, TOKOB yAap
» [pean Bcsika pabota BbpXy MHCTPYMEHTa BU-
Harn U3knYBaKnTe Wencesna oT KOHTaKTa.
YKA3AHMUE
Cbc 3awmuTaTa cpelly 3a4enBaHe He U3BbpPLUBAN-

Te CKOCeHWN Ccpe3oBe. Canete 3anTaTa cpeLly
3a4erBaHe cJieq yr|0Tpe6a.

8.11

» OtsopeTe konyveto [5-11.

» N3byTtanTe dukcupalata namMmapuHa Hanpeg.

» MoBaurHeTe HacTaBkaTa 3a Maca [1-7] ot3ag
9 cBanerTe.

» HacTponTe LMpKyNsSpHUS AUCK HA MUHMManNHa
BMCOYMHA Ha psi3aHe.

» CrbHeTe Hagony Mankusa kanak [10-1].

» N36yTaiiTe 3aumTaTa cpeuly 3a4ensaHe [10-3]
0,0 yrop CTpaHu4Ho B abpxxava [10-4].

» [NocTaBeTe HacTaBkaTa 3a Maca [1-7] u 3aTBO-
peTe konyeTo [5-1].

» BkntoyeTe MalwuHata M npemectete 6aBHO
LUMPKYNSPHUSA OUCK A0 MAaKCMMasHa BUCOYMHA
Hapsi3aHe Harope.
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Taka 3awuTaTa cpelly 3a4yenBaHe ce Bps3Ba. 3a
onTuManHa ¢yHkumMs nosaurHaTata uact [10-2]
Ha 3aluMTaTa cpelly 3a4yenBaHe TpsibBa fa ce no-
nasa neko (ok. 0,3 MM) Hap ropHaTa NoBbPXHOCT
Ha Macara.

»3a ga ce npeMecTM BUCOYMHATA Ha Obpxa-
ya [10-4], otBopeTe nBaTa BUHTa [10-5].

8.12 WUscMykBaHe

/\ (® NPERYNPEXAEHVE

BauwaHMAT npax Mo)ke Aa yBpeAu auxaTesiHu-
Te NbTUA!

»BuHarn  cBbp3BaWTe  MallMHaTa  KbM
acnupauus.

» HoceTe npu reHepupa-
LM npax LAENHOCTH 3alLMTHa

OnXaTesiHa MacCka.

PRECISIO npuTtexxaBa ABe CBbp3BaHWA 33 U3-
cMykBaHe: [0pHO cBbp3BaHe 3a acnupauus c ba-
voHeTeH kynnyHr [4-7] ¢ @ 27 mm v gonHo cBbp3-
BaHe 3a acnupaums [4-3] c @ 35 mM. 3a BogeHe
Ha ropHUSA 3aCMyKBall, MapKyy MbXHeTe Abpxaya
3a Mapkyy [4-6] B knemHaTa naitctHa Ha Macata
3a pa3aHe.

KomnnekTsT 3a uscmyksaHe CS 70 AB [4-4] (npw
CS 70 EBG B 06eM Ha pocTaskaTa) cbbupa asa-
Ta HakpanHWKa 3a U3CMyKBaHe, Taka Yye Aa Moxe
na ce ceBbpxe Festool MobunHa npaxocMykauka c
HakpahHWK 3a cBbp3BaHe @ 50 mm.

8.13 Hacrpo#BaHe Ha ckanara

HacTtponTte ckanata cbC 3akpenswiy BWUHTOBE
eBEeHTyasIHO 3a pasfnyHa febenmHa Ha pexeLns
LUCK.

8.14 Hacrtpo#Ka Ha 3aWMUTHUA Kanak

3a HaCTpOVIKa Ha ynopute 3alWUTHUAT Kalak
MOXXe Oa ce CI)VIKCI/Ipa B rOpHa no3nuungd.

» OukcrpanTe CTpaHu4Ha-
Ta 3awuTa cpelly 3ayensaHe [8-3]
c ¢ukcatopHua wusgatbk [8-2]1 B ropHa
no3unums.

» [oBAurHeTe 3alWMTHUS Kamnak B ropHa nosu-
ums [8-4] v 3aTerHeTe BuHTa [8-1].

» Cren HacTpoikata Ha ynopuTte pasxsabete
BuHTa [8-1]1 oTHOBO ¥ oTKkaueTe cTpaHWyHa-
Ta 3aWuTa cpeuly 3adensaHe [8-3]. 3ab.: 3a-
WWATHUAT Kanak 1 3aWuTaTta cpelly 3ayensaHe
TpsibBa ga ca cBoboAHO Nexalln Bbpxy njoTa

(ur. 9).



Pﬂpl/l HEeN3Mosa3BaHe 3alNTHUAT Kanak Tpﬂ6Ba
Aa Ce 3akKayuM BbpXYy Abp>XKada 3a akKcecoapu
(11-4).

9 Paborta c MalunHaTa

/N NPERYNPEXAEHUE

MUmMma onacHocT oT HapaHABaHe

» Cna3gante npu paboTa ¢ MalwmHaTa BCUYKMK
yKa3aHus 3a besonacHocT!

» [pepun pabota npoBepeTe, Aanu BCUYKUN BbP-
TALLM Ce KonyeTa Ha OrpaHUynTENs U Mallun-
HaTa ca 3aTerHaTtu.

» He paboTeTe c TBbpAe ronemun un Texxkn obpa-
boTBaeMu fetannn, KOMTO MoraT fa NoBpeaaT
WHCTPYMeHTa.

» OT cbobpaxkeHus 3a besonacHoct HUKOTA He
paboteTe 6e3 MOHTMpPaH ropeH 3aluTeH Ka-
nak [1-8al (ocBeH npu nokputu cpesose).

» 13BbpLueTe HAaCTPOMKKN Ha pa3MepuTe B Crps-
N0 CbCTOSIHME Ha MalluHaTa.

HaCTpOVITe ropHna 3alnTeH Kanak TKa, 4e da e
MOCTaBeH BbpPXY netamna.

9.1 M3non3BaHe KaTo HacTo/NieH LUPKynsap

[Mpn HaCTONHWU LMPKYNApU LUPKYNSapbT e duKcu-

paH 1 0eTannbT Ce ABUXMN.

» 3TernanTe umpkynapa Hanpeg,.

» OctaBeTe uumpkynsapa ga ce nab3ra baBHO Ha-
3ag.

» Cnep HAKONKO MUIMMETPA MOXeTe 4a HaTUCHe-
Te Hagony dukcupatms noct [1-9].

[Mpn no-HaTaTbWHO NAb3raHe Hasap ¢ukcupa-

LWMAT IOCT Ce 3acTonopsBa B U3TernsauiaTa WwaH-

ra n ¢ukcmpa uMpKynspa B cpefata Ha MmacaTta

(no3unums Ha HacToNHWS LUpKYAsp).

9.1a Hapnb)xHu cpesoBe

» [TocTaBeTe UMPKYNSipHUSA OWCK B cpefaTta Ha
MacarTa, BX. rnasa 9.1.

» 13non3BanTe braoesata ¢ukcupalla onopa
KaTo HagnbxeH nuuean (our. 1), 3a na sognTe
obpaboTBaemus getamn.

» C nomoLlTa Ha CKanuTe MOXeTe Aa HacTpouTe
LWMpUHaTa Ha pa3aHe

» Bopete obpaboTrBaemua getann Ha pbka, pa-
MeHaTa He bvBa fa ca B 0CTa Ha LMpPKYNSpHUS
LUCK.

» MsnonseanTte usbyrteaw, noct[11-2], 3a pna
npekapante obpaboTBaeMunsa petann no ump-
KyNSpHUS OWCK.

PRECISIO-@BO

» Mpu HemsnonssaHe U3byTBaLLMAT fa ce nocTa-
BW B Abp>aya Ha akcecoapu [11-4].

9.16  'brnosu cpesoBe

[pwn BrnoBun cpe3oBe CKOCEHMAT bIbl Ha LNPKY-
napHUs guck Tpabea fa ce HacTpowu, BX. . 8.7.

9.18  lokpuTu cpesose

Ako 3alWNTHOTO NOKpUTHME € CBaJlIeHO, pa3fend-
WHAT KIIMH MOXKe fa ce npeMecCTn 4pe3 CUJTHO N3~
TerndgHe B ABe rnos3nunm Ha CI)VIKCVIpaHe. Pa3,u,e-
NAWUNAT KIKWH Ce U3MNoNa3Ba B NMOPHO CI)VIKCVIpaLLI,O
MnoJyio>KeHe Npu BCUYKU MPUIOXKEHNA OCBEH MPU
MOKPUTK Cpe3oBe.

MNpepu paboraTa
» CsasieTe ropHOTO 3aluTHO nokpuTue [6-4].
» MocTaseTe pasgenawms knvH [6-1] upes cun-

HO NMPUTUCKaHe B OOJIHO CI)VIKCVIpaLU,O noJioxe-
HUe.

U3roTBsiHe Ha NOKPUTKU Cpe3oBe

Mpy n3nNbiHeHWe Ha NOKpPWUTKM cpe3oBe TpsibBa
MHOr0 fa ce BHMMaBa 3a [obpo BogeHe Ha WH-
cTpymeHTa. [lpn TOBa nputucHeTe obpaboTBa-
eMus feTans 34paBo Bbpxy MmacaTta. V3bepete
nocnefoBaTeNIHOCTTA Ha ps3aHe Taka, ye Beye
n3psa3laHata cTpaHa Ha obpaboTBaemusa getaunn
[a He e onopHaTa cTpaHa (onacHocT oT oTkaT).

danupBaHe

» Hactponte gbnbounHaTta Ha cpesa v ynopa oT
nbpBaTa cTpaHa Ha danua.

> /13BbpLUeTe NbpBKS cpe3 Ha danLa KaTo BoAu-
Te obpaboTBaemus getann Ha pbka. PameHara
He bMBa Aa ca B 0CTa Ha LMPKYNAPHUS AUCK.

» M3nonseante usbyreauw, noct [11-2], 3a na
npekapaunTe obpaboTBaemus getann no uup-
KyNnspHUS OUCK.

» ObbpHeTe obpaboTBaemusa getann.

» HacTtpownte gbnboymHaTa Ha cpesa u ynopa ot
BTOpaTa cTpaHa Ha danua.

» /3BbplueTe BTOpUA cpe3 Ha danua.

» N3nonssanTte usbytsaw, noct[11-2], 3a pa
npekapanTte obpaboTBaeMus getann no ump-
KyNsipHUS OUCK.
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®anuyBaHe no obpaborBaemMu getanmnm € 12 Mm

CbC CTaLlMOHApeH UMpKynsap c usternsHe (c ou-

KCUPaH LMpKynsipeH Auck)

» 13non3BanTe ynopa KaTo HamnpeyHa onopa
(dwr. 3).

» CnefBanTe yka3aHWsaTa 3a HanpeyHu cpe3oBe
(Bx. rn. 9.2a).

lNpwn ¢danusaHe oT kbcaTta ctpaHa HUKO-
A He n3nonsBaTe ynopa KaTto HaAbXHa
Kananu

onopa.

» HacTponte pbnboumHaTa Ha psizaHe BbPXY
LUMPKYNAPHUS LUCK.

» I3non3BanTe ynopa KaTo Bogau.

» Bopete obpaboTtBaemusa getann Ha pbka, pa-
MeHaTa He bMBa fa ca B 0CTa Ha LUPKYNSapHKS
LMUCK.

» M3nonssante wusbyreauw, noct[11-2], 3a na
npekapante obpaborBaemMus getann no uup-
KyNSpHUS OUCK.

» [loBTOpeTe npoueaypaTa Ao XenaHaTta Abnbo-
YMHa Ha KaHana.

Cnep paboraTa

» [locTaBeTe crnepn M3BbPLUBaAHE HA MOKPUTUTE
cpesoBe pasgendawmnsa knuH [6-1]1 obpaTHo B
FOPHO MOJIOXKEHME U MoCTaBeTe 3aLLUTHOTO Mo-
kpuTue [6-4].

Cno)kHa npoueaypa no NOKpUT cpes

» Hanp. NOTbBALLLO psA3aHe, pasfensHe B npoue-
Aypa rno obpbliaHe, NpaBeHe Ha KaHanu 1 Npo-
dunHo dpesoBaHe nnM nNpaBeHe Ha xJebose
He ce gonyckar.

9.1r MpuTuUckawy, eneMeHT

YKA3AHUE

3a nokpuTM cpe3oBe M3Mosi3BanTe NpPUTUCKALL
eneMeHT. MoHTUpanTe NpUTUCKALLUA efNeMeHT
BbPXY ynopa v MacaTa, Taka 4ye NpUTUCKALLUAT
efleMeHT ga HaTucka obpaboTrBaemuns getann no
BpeMe Ha cpe3a 34paBo BbpXy noTa. [lputucka-
WMTe efleMeHTM He ca CbCTaBHa 4acT OT J0CTaB-
KaTa.
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9.1n

» [Ipn HagNBXHO psA3aHe C HaK/IOH Ha MaTepu-
an c gbmkuHa Ha pbba < 150 MM nanonseante
M3KJTIOYUTENTHO M caMo ieBus ynop. ToBa ocu-
rypsiBa noBeye MACTO MeXZAy ynopa U LuMpKy-
NAPHUS OUCK.

HaanbXXHu cpe3oBe C HaKJIOH

9.2 M3non3BaHe KaTo HaCTOJNIEH LMPKYNsp

9.2a HanpeuyHwu cpe3oBe

» [TocTaBeTe UMPKYNSpPHMA AMCK B 3afHaTa no-
3MLUMS Ha MacaTa, BX. 1. 8 6).

» 3non3eante wbrnosata ¢ukcupawa onopa
KaTo HamnpeyeH IMHean Unu KaTo braoB AnHe-
an (pur. 3), 3a ga noctaBuTe 1 3aabPXKUTE 06-
paboTBaemus fetann. B kaHana [3-8] morat na
ce BKapBaT BUHTOBYW cTern (He ca yacT oT 4oc-
TaBkaTa) 3a 3akpenBsaHe Ha obpaboTBaemus
JeTans.

N3BbpieTe cpesa:

» [1bpBo pa3xnabete dukcnpaHeTo Ha LMpynapa
ype3 BbpTeHe HansBo Ha konyeto [2-6].

» Cnep ToBa BbpXy cbuioTo konye [2-6] nsterne-
Te UMpKynapa Hanpeg.

> [IpemecTeTe pexeluns arperaT cief cpesa oT-
HOBO [lOKpaW HafoMy B U3XOL4Ha NO3ULUS, npe-
LV [a cBanuTe feTalna oT brnoeaTa dukcmpa-
Lwa onopa.

YKA3AHUE

3a pa Moxe efleMeHTWTe 3a ynpaBlieHUe 3a Ha-
CTpOMKa Ha uMpKynsapa ga ca yaobHo JOoCTbMHY,
LUMPKYNSPBT MOXeE 4Ype3 HaTUCKaHe Ha Aoy Ha
dukcmpawmsa noct [1-9] na ce dukcupa B cpeaHo
nonoxeHve. Ypes 3aBbpTaHe HaNgABO Ha Konye-
10 [2-6] duKcmpaHeTo oTHOBO ce ocBobOXAaBa.

9.26 'brnosu cpesoBe

Mpy BrnoBM cpe3oBe BbIMBABLT Ha CKOCSIBaHE Ha
UMPKYNApHMA Ouck TpsabeBa fa ce HacTpou, BX.
rn. 8.7, brnoBata ¢ukcupalla onopa ce HamMmmnpa
OT AsiCHaTa cTpaHa Ha Macara.

[Npn cpe3oBe nof HakMOH brnoBaTa ¢uKcmMpalla
onopa Tpsbea fa ce HacTpowu, BX. . 8.10.

9.3. U3byTBaw, nocr

Mpu HensnonssaHe n3byTeawmat noct [11-2] ga
ce noctass B AbpxKaua Ha akcecoapm [11-4].



10 MopAapb)KKa U rpuka

/N /A\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHOCT OT 3n10M0JlyKa, TOKOB yaap

» [lpean BcAka HacTpoMka, PEMOHT WU MOA-
APpbXKa U3TerngnTe wencena.

» Bcuukn pabotn no TexHuyeckoto obcnyxea-
He U peMOHTa, KOUTO M3UCKBAT OTBapsiHe Ha
Kopnyca Ha gBwuratens, Tpsibsa ga 6baat us-
BbpLUBaHM CaMo OT aBTopu3upaHa pabotun-
HMLa 3a cepBM3HO obcnyxBaHe.

» [oBpeneHn npepnasHu npucrnocobneHns u
yactu Tpabea Aa O6baaT CbOTBETHO PEMOHTM-
paHW UKW CMeHeHU B cneumanuavpaHa pabo-
TUNIHMLA, OCBEH aKko B yKa3aHMATa 3a HauyMHa

Ha Non3BaHe e NpeaBUAEHO HELLO ApPYro.

'\?”W KnueHtcka cnyxba n peMmoHTt: Camo ot

#  NPOM3BOAWUTENS WK OT CePBU3HMTE pa-
botunHmun. Han-bnmnsknsa agpec moxeTe
na oTkpuete Ha: www.festool.bg/cepsu3

eat | [3non3BaniTe caMo OpUrMHaNHu peseps-

T’ﬁ% HW vacTu ot Festool! KatanoxHu HoMmepa

 Ha

www.festool.bg/cepsus

MawwuHaTa e cHabgeHa cbC CaMOU3KIIIOYBaALLM Ce

crneunanHn BbrieHn 4yeTku. Ako Te ce M3HOCHT,

CTaBa aBTOMaTU4YHO NpekbCBaHe Ha NofaBaHeTo

Ha TOK 1 ypeAa cnupa.

[NogogbpkanTe pefOBHO MallMHaTa CU, 3a Aa ra-

paHTMpaTe NPaBMIIHOTO N PYHKLNOHMpPaHe:

- OTCTpaHsiBalTe HaTpynBaHWUSATA Ha Mnpax 4ypes
N3CMyKBaHe.

- nopabpXanTe YUCTU BOAELLUTE LLAHIM U pe-
LOBHO ' rpecupamnTe.

- nopgabpXxanTe 4MCTU 3bbuyaTuTe Konena 3ap
npbxkata [2-31.

- N3HoceHaTa unu noBpefeHaTa HacTaBka 3a
maca [1-7] Tpsabea na ce cMeHs.

- Ako napgHanuTe napyeHua AbpBO 3anyLUBaT Ka-
Hana 3a M3CMyKBaHe Ha AO0SHUSA 3alUWUTEH Ka-
nak, ypes passusaHe Ha konyeto [5-8] knana-
Ta [5-6] moxe pna ce oTBOpM Ha pa3cTodHue OT
oK. 8 MM, 3a [la ce OTCTpaHu 3anyLuBaHeTo.

- lNpw cunHKM 3anywBaHUs NAM 3aKNMHBAHWSA Ha
nmapyeHuUa OT CpPsA3BaHOTO 3aTBapaHMATa MO-
rat [5-7] morat ga ce pasxnabat ¢ wecTorpa-
MEH KJtoy, Taka ye knanata [5-6] na moxe na
ce oTBaps HanbiHo. [lpean BbBeEXAaHE B eKC-
nnoaTaumsa knanata Tpsbea ga ce 3aTBopu OT-
HOBO.
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- Cnep npukntoyBaHe Ha pabortaTa HamoTawTe
enektpuyeckna kaben [11-1] Bbpxy abpxaua
Ha akcecoapu [11-4].

- OMekoTuTeNn ocurypsiBa paBHOMEPHO BpblLaHe
Ha pexeLlius arperaT Mo usaaTa Ab/KMHA Ha
n3ternsaHe. AKo ToBa He ce C/ly4yBa, oOMeKoTUTe-
NAT MOXe fa ce AoHacTpow npes oteopa [4-5].
[MogcunBaHe Ha AEWCTBMETO Ha OMeKOTUTENN
ce nocTura 4ypes 3aBbpTaHe HAAACHO Ha BUHTA
3a perynvpane.

MouuctBaHe Ha puntbpa (camo CS 70 EBG)

AKO UMKAUTE Ha U3KIOYBAHE Ha ClefeHeTo Ha
TemnepatypaTta (Bx. 7.1) ce ckbcaBaT 6e3 npe-
KOMepHO npeToBapBHae, TpsibBa Aa moyncTuTe
bunTbpa 3a 3acMykBaHe Ha Bb3ayx [4-2].

» Passuiite konueto [4-1].

» N3BapeTe dunTbpHaTa BNOXKKA.

» [MouykalTe 51, 3a Aa NafiHe NpaxTa Uan U3CMy-
yeTe GUNTbpHATA NOBLPXHOCT.

» [locTaBeTe obpaTHO PpunTbpa.
® CMeHeTe noBpeaeHnst GUATLP ¢ HOB GUITH-

PeH MaTpoH.
11 MpUHaApNEXXHOCTU, UHCTPYMEHTHU
Festool npepnara BceobxBaTHWM npuHagnex-

HOCTW, KOWTO BMW MO3BOSSABAT MHOMOCTPaHHa U
edekTmBHa ynoTpeba Ha BawaTta mawuHa, Hanp.:
paslMpeHne Ha 0OCHOBATa, YAb/KEHWE Ha Maca,
WwewnHa, TeNecKonMYyHN HanpaBasBallLW, acnupa-
LMOHEH KOMMJIeKT.

3a pa MoxeTe fa 0bpaboTnTe pasnnYHM MaTepu-
anu 6bp3o n uuncto, Festool npegnara cneunanHo
cbrnacyBaHu 3a BalwaTta MalwmHa pexeLm HoXo-
Be. KaTanoxHuTe HoMepa 3a NPUHALNEXHOCTU U
MHCTPYMEHTM LLle oTKpMeTe BbB Bawwua katanor
Ha Festool.

12 U3xBbpnsiHe

He un3xBbpnamnTte enekTpuyeckn WHCTPYMEHTM
npv butoBute oTnagbum! MHCTpyMeHTH, NnpuHaa-
NeXHOCTN 1 KoHCyMaTuBu TpsbBa ga bbaaTt pas-
LEeNHO U3XBbPSIHM C MUCBJ 33 OKOJIHaTa cpefa.
CnasBaiTe BanuAHWTE HaLWMOHaNHW pasnopeg-
bu.

Camo EC: Cnopep eBponeiickaTa Hapenba wm3-
nonssaHUTe enekTpoypenn Tpsibea fa ce cbbu-
paT pasfesnHo n aa bbaaTt npefaBaHK 3a peumk-
nMpaHe C MUCBA 3a OKOJIHaTa cpeja.

UHdopMauus 3a REACh:
www.festool.com/reach.
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\ Directia de rotatie a panzei de ferastrau

Ferastrau circular cu masa si ferastrau

circular cu tragere 7
CS 70 EG, CS 70 EBG Bl Dimensiunea panzei de ferastrau
a... diametru
1 SIMbBOLUTT coiiicci 30 Al o o
_ b ... adancime maxima de taiere
2 Date tehnice .....cccooviiiiiiii 30 .
. o orificiu de preluare
3 Componentele aparatului .........cccccceee. 31 _ B _
4 Utilizarea conform destinatiei................. 31 d.. grosime pana de despicat
5 Instructiuni privind siguranta ................. 31 C," Actionare electrodinamicd a franei la ca-
6 Instalarea, punere in functiune............... 36 -~ dere
7 Setarile Masinii co.eeeeeeeeeiiiiiieieeeeee e 37
8 Posibilitati de utilizare ...........ccoooenn. 37 P
9  Efectuarea de lucrari cu masina............. 41 “\\\\\ ?’ Lemn
10 Intretinerea siingrijirea ......ccocovvveeeean.. 43
11 ACCeSOrii, SCULE wvveoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee . A Placi laminate din lemn
12 Eliminarea ecologica.....cccccccevveeniiiiinnnnnn. L
Placa de azbociment Eternit
1 Simboluri
W Al Aluminiu
& Avertisment privind un pericol general
2 Date tehnice
& Avertisment privind electrocutarea Inél’;imea de taiere la 90°/45° 0-70/0-48 mm
Inclinare =2°-47°
© Purtati c3sti antifonice! Lungime maxima de tragere 330 mm
Panza de ferastrau 225 x30x 2,6 mm
@ ) - Orificiu de preluare 30 mm
Atentie, pericol! Grosimea discului suport <2,2mm
Turatie la mers in gol:
Purtati manusi de protectie! CS 70 EBG, CS 70 EG (GB 110V)
reglabil 2000-4200 min!
CS 70 EG (220 - 240 V) 4200 min™!

Purtati ochelari de protectie!

Putere nominala:

N L CS 70 EBG, CS 70 EBG (GB 240 V),
Cititi instructiunile/indicatiile! CS 70 EG (220 - 240 V) 2100 W
CS 70 EBG CH 2000 W
|:| Clasa de siguranta Il CS 70 EG (GB 110 V] 1300 W
Dimensiuni masd (L x B) 690 x 500 mm
AN _ _ _ Inaltimea mesei
MMC Electronic Multi-Material-Control deschis3 prin rabatare 900 mm
Tnaltimea mesei
Sistemul de aspirare a prafului inchisa prin rabatare 375 mm
Greutate conform

cu deseurile menajere Panze de ferastrau utilizabile

Panzele de ferastrdu recomandate pentru di-
verse materiale sunt prezentate in catalog si pe
www.festool.ro/service.

ﬁ/ Nu este permis3 eliminarea impreuna EPTA-Procedure 01:2004 38,0 kg

Zona manerului



3 Componentele aparatului

[1-1]1 Picioare rabatabile

[1-2] Comutator de pornire/oprire

[1-3]1 Picioare suplimentare

[1-4] Suruburi de prindere

[1-5] Marcaj de pozitionare opritor

[1-6] Marcaj de pozitionare opritor unghiular
cu pozitii fixe

[1-71 Suport pentru masa

[1-8] Apératoare de protectie

[1-91 Maneta de blocare

[1-10] Configurarea inaltimilor de taiere

[1-11] Butoanele de pe maner pentru reglarea
piciorului rabatabil

[1-12] Capac de inchidere

[1-13] Zona ménerului

Imaginile specificate se regdsesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana

4 Utilizarea conform destinatiei

PRECISIO este conceput ca scula electrica trans-
portabild, conform destinatiei sale, pentru taie-
rea lemnului, maselor plastice, placilor din lemn
si materialelor de lucru similare lemnului.

Cu panza de ferastrau speciala pentru aluminiu,

oferita de Festool, puteti utiliza masina si pentru

taierea aluminiului. Prelucrarea materialelor de

lucru care contin azbest este interzisa.

& In cazul deteriorarilor si accidentelor
cauzate de utilizarea neconforma cu

destinatia, raspunderea apartine utilizatorului.

5 Instructiuni privind siguranta

5.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii

AVERTISMENT! Respectati toa-

te instructiunile privind siguranta, indicatiile,
imaginile si datele tehnice cu care sunt preva-
zute aceste scule electrice. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau vatamari grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta si
instructiunile in vederea consultarii ulterioare.
Notiunea de ,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor de protectie a muncii se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) si la sculele electrice actionate de acumu-
latori (fara cablu de retea).
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5.2 Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

instructiuni privind siguranta pentru capacele

de protectie

a. Lasati montate capacele de protectie. Ca-
pacele de protectie trebuie sa fie in stare
functionala si montate corect. Capacele de
protectie slabite, defecte sau care nu functi-
oneaza corect trebuie reparate sau inlocuite.

b. Utilizati pentru taierile de sectionare in toa-
te situatiile capota de protectie a panzei de
ferastrau si pana de despicat. Pentru taierile
de sectionare, la care panza de ferastrau taie
complet prin grosimea piesei, aparatoarea
de protectie si alte echipamente de siguranta
diminueaza riscul producerii de raniri.

c. Dupa finalizarea proceselor de lucru (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfer), la
care se impune demontarea aparatoarei de
protectie si/sau a penei de despicat, fixati
imediat la loc sistemul de protectie. Capota
de protectie si pana de despicat diminueaza
riscul de producere a ranirilor.

d. inainte de pornirea sculei electrice, asigu-
rati-va ca panza de ferastrau nu atinge capa-
cul de protectie, pana de despicat sau piesa.
Contactul accidental al acestor componente cu
panza de ferastrau poate conduce la o situatie
periculoasa.

e. Configurati panade despicat conform descri-
erii din prezentele instructiuni de utilizare.
Distantele, pozitia si orientarea incorecta
poate fi motivul pentru care pana de despicat
nu Tmpiedica eficient un recul.

f. Pentru ca pana de despicat sa poata functi-
ona, aceasta trebuie sa poata fi aplicata pe
piesa. in cazul taierilor in piese care sunt prea
scurte pentru ca pana de despicat sa poata
fi utilizata, pana de despicat este ineficienta.
in aceste conditii, pana de despicat nu poate
preveni producerea unui recul.

g. Utilizati panza de ferastrau potrivita pentru
pana de despicat. Pentru ca pana de despi-
cat sa actioneze corect, diametrul panzei de
ferdstrau trebuie sa fie adaptat in functie de
pana corespunzatoare de despicat, panza de
baza a panzei de ferdstrau trebuie sa fie mai
subtire decat pana de despicat, iar latimea
dintilor trebuie sa fie mai mare in comparatie
cu grosimea penei de despicat.
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Instructiuni privind siguranta pentru operatiu-
nile de taiere

a. Pericol! Nu va apropiati degetele si
mainile de panza de ferastrau sau de
zona ferastraului. O clipa de neatentie
sau o alunecare ar putea conduce la

directionarea mainii dumneavoastra catre
panza de ferastrau si ar putea determina pro-
ducerea de raniri grave.

b. Alimentati piesa numai in directia opusa
celei de rotatie catre panza de ferastrau. Ali-
mentarea piesei in aceeasi directie cu cea de
rotatie a panzei de ferdstrau deasupra mesei
poate conduce la tragerea piesei si a mainii
dumneavoastra in panza de ferastrau.

c. Nu utilizati la taierile longitudinale n nicio
situatie opritorul pentru imbinarea in colt
pentru alimentarea piesei si nu utilizatiin ni-
cio situatie la taieri transversale cu opritorul
pentru imbinarea in colt in mod suplimentar
limitatorul pentru taieri longitudinale pentru
configurarea lungimii. Alimentarea simultana
a piesei cu limitatorul pentru taieri longitudi-
nale si opritorul pentruimbinarea’in colt creste
probabilitatea blocarii panzei de ferastrau si
de aparitie a unui recul.

d. Exercitati la taierile longitudinale forta de
alimentare asupra piesei in toate situatiile
intre sina de opritor si panza de ferastrau.
Utilizati un impingator daca distanta dintre
sina de opritor si panza de ferastrau este
mai mica de 150 mm si un bloc de impingere
daca distanta mai mica de 50 mm. Astfel de
instrumente auxiliare de lucru asigura ca
mana dumneavoastra se mentine la o distanta
sigura fata de panza de ferastrau.

e. Utilizati numaiimpingatorulinclusin pache-
tul de livrare realizat de catre producator sau
unul fabricat conform instructiunilor. im-
pingatorul asigura respectarea unei distante
suficiente intre mana si panza de ferastrau.

f. Nu utilizati in niciun caz un impingator de-
fect sau taiat. Un impingator defect se poate
rupe si poate conduce la situatiain care mana
dumneavoastra ajunge in contact cu panza de
ferastrau.

g. Nulucrati,direct cu mana”. Utilizati in toate
situatiile limitatorul pentru taieri longitu-
dinale sau opritorul pentru imbinarea in
colt pentru a pozitiona si a alimenta piesa.
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.Direct cu mana” inseamna sprijinirea sau ali-
mentarea cu mainile a piesei in locul utilizarii
limitatorului pentru taieri longitudinale sau a
opritorului pentru imbinarea in colt. Taierea
direct cu mana conduce la pozitionare inco-
recta, blocare si recul.

h. Nu atinge;iiN NICIUN CAZ zona din jurul sau
de deasupra panzei de ferastrau care descrie
o miscare de rotatie. incercarea de a atinge o
piesa poate conduce la un contact accidental
cu panza de ferastrdu care descrie o miscare
de rotatie.

i. Sprijiniti piesele lungi si/sau late in spatele
si/sau in lateralul mesei ferastraului, astfel
incat acestea sa ramana orizontal. Piesele
lungi si/sau late prezinta tendinta de rastur-
nare la marginea mesei ferastraului; aceasta
situatie conduce la pierderea controlului, blo-
carea panzei de ferastrau si la recul.

j- Alimentati piesain mod uniform. Nuindoiti si
nu rotiti piesa. in cazul in care panza de feras-
trau se blocheaza, opriti faraintarziere scula
electrica, decuplati stecherul si eliminati
cauza blocarii. Blocarea panzei de ferastrau
din cauza piesei poate duce la producerea unui
recul sau la blocarea motorului.

k. Nu demontati materialul taiat, pe parcursul
functionarii ferastraului. Materialul taiat se
poate bloca intre panza de ferastrdu si sina
de opritor sau in capota de protectie si, la de-
montare, va poate trage degetele spre panza
de ferastrau. Opriti ferastraul si asteptati pana
cand se opreste panza de ferastrau, inainte de
a indeparta materialul.

L. Utilizati pentru taierile longitudinale la ni-
velul pieselor cu o grosime mai mica de 2
mm un limitator suplimentar pentru taieri
longitudinale care se afla in contact cu su-
prafata mesei. Piesele subtiri se pot bloca
sub limitatorul pentru taieri longitudinale si
pot conduce la recul.

Cauzareculurilor siinstructiuni corespunzatoare
privind siguranta

Un recul reprezinta reactia brusca a piesei ca ur-
mare a unei agatari, blocari a panzei de ferastrau
sau a unei taieri inclinate efectuate cu raportare
la panza de ferastrau la nivelul piesei sau

in situatia in care o parte a piesei se blocheaza
intre panza de ferastrau

si limitatorul pentru taieri longitudinale sau un
alt obiect blocat.



n majoritatea situatiilor, in cazul unui recul,
piesa este prinsa de sectiunea posterioara a
panzei de ferastrau, este ridicata de pe masa
ferastraului si

este proiectata in directia operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite sau
defectuoase a ferastraului circular cu masa.
Acesta poate fi prevenit prin masuri de precautie
adecvate, precum cele descrise mai jos.

a.

Nu va pozitionati iN NICIO SITUATIE in linie
directa cu panza de ferastrau . Pozitionati-va
in toate situatiile pe latura panzei de feras-
triu pe care se afla si sina de opritor. In cazul
unui recul, piesa poate fi proiectata cu o viteza
ridicatd catre persoanele pozitionate in fata
panzei de ferastrau sau pe linie cu aceasta.

Nu atingeti in nicio situatie zona de deasupra
sau din spatele panzei de ferastrau pentru a
trage sau a sprijini piesa. Se poate produce
un contact accidental cu panza de ferastrau
sau un recul inregistrat poate conduce la
tragerea degetelor dumneavoastra in panza
de ferastrau.

Nu fixati si nu apasati piesa care urmeaza a
fi taiata in nicio situatie catre panza de fe-
rastrau care se roteste. Apdsarea piesei care
urmeaza sa fie tdiata catre panza de ferastrau
conduce la blocare si la recul.

Pozitionati sina de opritor paralel cu panzade
ferastrau. O sina de opritor orientata necores-
punzator apasa piesa catre panza de ferastrau
si genereaza un recul.

Utilizati la taierile acoperite cu ferastraul
(de exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transferare)
un pieptene de apasare, pentru alimentarea
piesei catre masa si sina de opritor. Cu aju-
torul unui pieptene de apasare dispuneti de
posibilitatea de a controla mai bine piesa in
cazul unui recul.

Acordati o atentie sporita la taierea in zone
care nu se afla la vedere cu piese montate.
Panza de ferdstrau care patrunde in material
poate sectiona obiecte care pot cauza un recul.

. Sprijiniti placile mari pentru a reduce riscul

unuirecul prin blocarea panzei de ferastrau.
Placile mari pot face sageata sub propria lor
greutate. Placile trebuie sprijinite in toate
situatiile Tn care ies in afara suprafetei mesei.
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h. Acordati o atentie sporita la taierea de piese

care sunt torsionate, innodate, deformate
sau care nu prezinta un cant drept, care pot
fi alimentate cu un opritor pentruimbinariin
colt sau de-a lungul unei sine de opritor. O
piesa deformata, innodata sau deformata este
instabila si conduce la pozitionarea incorecta
a rostului de taiere cu panza de ferastrau, la
blocare si la recul.

Nu taiatiin niciun caz mai multe piese stivuite
una peste alta sau una dupa cealalta. Panza
de ferastrau ar putea bloca una sau mai multe
piese si ar putea cauza un recul.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau a carui
panza de ferastrau este blocata in piesa,
centrati panza de ferastrau in golul pentru
ferastrau astfel incat dintii ferastraului sa nu
fie blocati in piesa. Daca panza de ferastrau
se blocheaza, poate ridica piesa si poate cauza
un recul la repornirea ferastraului.

Pastrati panzele de ferastrauin stare curata,
ascutita siintinse corespunzator. Nu utilizati
n nicio situatie panze de ferastrau deformate
sau panze de ferastrau cu dinti casanti sau
rupti. Panzele de ferdstrau ascutite si incru-
cisate corect minimizeaza riscul de prindere,
blocare si recul.

Instructiuni de siguranta pentru utilizarea de
ferastraie circulare cu masa

a. Opritiferastraul circular cu masa si decuplati

alimentarea cu energie electrica a acestuia
inainte de a demonta suportul pentru masa,
de ainlocui panza de ferastrau, de a efectua
setari la nivelul penei de despicat sau al ca-
potei de protectie a panzei de ferastrau siin
situatia in care masina va fi lasata nesuprave-
gheata. Masurile de precautie sunt destinate
prevenirii accidentelor.

Nu lasati IN NICIO SITUATIE ferastraul circu-
lar cu masa sa functioneze nesupravegheat.
Opriti scula electrica si nu o parasiti inainte
de oprirea completa a acesteia. Un ferastrau
care functioneaza nesupravegheat reprezinta
un pericol necontrolat.

c. Amplasati ferastraul circular cu masaintr-o

locatie cu suprafata plana si iluminata co-
respunzator, in care dumneavoastra sunteti
pozitionatin conditii de siguranta siin care va
puteti mentine echilibrul. Locatia de ampla-
sare trebuie sa ofere suficient spatiu pentru
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aface fata dimensiunii piesei dumneavoastra.
Dezordinea, spatiile de lucru neiluminate sicu
diferente de nivel, pardoselile alunecoase pot
determina producerea de accidente.

d. Eliminati periodic rumegusul si talasul de
sub masa ferastraului si/sau din zona de
aspirare a prafului. Talasul acumulat este
inflamabil si poate aprinde de la sine.

e. Asigurati ferastraul circular cu masa. Un fe-
rastrau circular cu masa neasigurat conform
normelor aplicabile se poate deplasa sau
rasturna.

f. indepérta;i sculele de reglare, resturile de
lemn etc. de la nivelul ferastraului circular cu
masa inainte de pornirea acestuia. Devierea
sau blocarile potentiale pot fi periculoase.

g. Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de prelu-
are potrivit (de exemplu, in forma de romb
sau rotund). Panzele de ferdstrau care nu se
potrivesc cu piesele de montaj ale ferastra-
ului se rotesc neuniform si duc la pierderea
controlului.

h. Nu utilizati in niciun caz material de montare
defect sau necorespunzator pentru panzade
ferastrau, de exemplu flanse, saibe suport,
suruburi sau piulite. Acest material de mon-
tare pentru panza de ferastrau a fost construit
special pentru ferastraul dumneavoastra,
pentru a asigura functionarea in conditii de
siguranta si performantele optime.

i. Nuva urcati IN NICIO SITUATIE pe ferastraul
circular cu masa si nu utilizati ferastraul
circular cu masa ca taburet. Se pot produce
raniri semnificative Tn caz de rasturnare a
sculei electrice sau in situatia in care intrati
accidental in contact cu panza de ferastrau.

j- Asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata in directia de rotatie corecta. Nu
utilizati discuri de slefuit sau perii de sarma
cu ferastraul circular cu masa. Montarea
necorespunzatoare a panzei de ferastrau sau
utilizarea de accesorii nerecomandate poate
conduce la provocarea de raniri grave.

5.3 Instructiuni suplimentare privind sigu-
ranta
- Este permisa utilizarea exclusiva a sculelor care
corespund EN 847-1.
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- Suntvizate astfel panzele de ferastrau recoman-
date de catre producator in aceste instructiuni
de utilizare.

- Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care
au urmatoarele caracteristici: Diametrul panzei
de ferastrau 225 mm; latime de taiere 2,5 mm,
orificiu de preluare 30 mm; grosimea discului
suport < 2,2 mm; adecvat pentru turatii de pana
la 4200 rot/min.

- Panzele de ferastrau din otel rapid inalt aliat
(otel HSS) nu pot fi utilizate.

- Latimea de taiere a panzei de ferastrau trebuie
sa fie mai mare, iar grosimea discului suport
trebuie sa fie mai mica decat grosimea penei
de despicat de 2,2 mm.

- Scula trebuie sa fie compatibila pentru materi-
alul care urmeaza sa fie prelucrat.

- Utilizarea panzelor de ferastrau deformate sau
cu fisuri, precum si a panzelor de ferastrau cu
taisuri tocite sau defecte nu este permisa.

- La montarea sculei trebuie sa va asigurati ca
prinderea se realizeaza pe butucul sculei sau
pe suprafata de tensionare a sculei si ca lamele
nu se ating intre ele sau nu intra in contact cu
elementele de tensionare.

- Suruburile si piulitele de fixare vor fi stranse prin
utilizarea de chei compatibile etc. sila cuplul de
strangere specificat de catre producator.

- Suprafetele de tensionare trebuie sa fie curatate
de urmele de murdarie, unsoare, ulei si apa.

- Suruburile de tensionare trebuie sa fie stranse
conform instructiunilor producatorului.

- Nu este permisa utilizarea unui prelungitor al
cheii sau strangerea cu ajutorul loviturilor de
ciocan.

- Sculele trebuie transportate si depozitate in-
tr-un recipient corespunzator.

- Este permisa utilizarea masinii numaiin situatia
in care toate echipamentele de protectie se afla
in pozitiile prevazute si daca masina este in stare
buna siintretinuta conform normelor aplicabile.

- Tnlocuiti imediat placa dac3 aceasta este uzata
sau defectd (de exemplu, taiata).

- Personalul de deservire trebuie sa fie instruit
corespunzator cu privire la utilizarea, configu-
rarea si deservirea masinii.

- Erorile la nivelul masinii, inclusiv al echipa-
mentelor de protectie cu rol de decuplare sau
al sculei, trebuie notificate fara intarziere de la
identificarea acestora catre personalul respon-
sabil pentru efectuarea lucrarilor de intretinere.
Numai dupa remedierea erorilor este permisa
reluarea utilizarii masinii.



Purtati echipamente de protec-
tie personala corespunzatoare:
Protectia auzului pentru evita-
rea riscului de afectare grava a

@@ auzului, ochelari de protectie,
masca de protectie respiratorie

pentru evitarea riscului de inhalare a pulberi-
lor nocive, manusi de protectie la manevrarea
sculelor si materialelor rugoase.

Pentru a reduce la minim nivelul de zgomot
produs, scula trebuie sa fie ascutita si trebuie
sa fie reglate toate elementele pentru reduce-
rea nivelului de zgomot (capace etc.) conform
normelor aplicabile.

Pe parcursul efectuarii operatiunilor de taiere a
lemnului, masina va fi conectata la un aparat de
aspirare conform standardului EN 60335-2-69,
clasa de pulberi M.

Pentru a reduce la minimum cantitatea de
pulberi eliminate, masina va fi conectata la un
aparat de aspirare corespunzator, iar toate ele-
mentele pentru aspirarea prafului (aparatoarele
de aspirare etc.) trebuie sa fie reglate conform
normelor aplicabile.

Nu prelucrati materiale care contin azbest.
Asigurati un nivel corespunzator de iluminat in
incapere si la nivelul postului de lucru.

La taiere, adoptati pozitia de lucru corecta:

- In fata, pe partea operatorului;

- frontal, spre ferastrau;

- pe langa aliniamentul panzei de ferastrau.
Utilizati impingatorulinclusin pachetul de livra-
re pentru a trece piesa in conditii de siguranta
prin dreptul panzei de ferastrau.

Utilizati in toate situatiile pana de despicat
inclusa in pachetul de livrare si aparatoarea
de protectie. Acordati atentie reglarii corecte
a acestora, dupa cum este descris in manualul
de utilizare. O pana de despicat reglata gresit
si indepartarea componentelor relevante pen-
tru siguranta, precum aparatorile de protectie,
poate duce la raniri grave.

Piesele de lucru lungi vor fi sprijinite cu un dis-
pozitiv corespunzator astfel incat acestea sa fie
pozitionate orizontal.

Inainte de inlocuirea sculelor, precum si ina-
inte de remedierea defectiunilor, de exemplu,
indepartarea aschiilor blocate, este necesara
scoaterea fisei din priza.

Nu indepartati resturile de taiere sau alte frag-
mente de piese din zona de tdiere, cat timp
masina functioneaza si unitatea de ferastrau nu
se afla inca in pozitie de repaos.
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- Daca panza de ferastrau este blocata, opriti
imediat masina si scoateti fisa acesteia din priza.
Indepartarea piesei blocate este permis3 doar
ulterior.

- Este permisa realizarea de falturi sau caneluri
numai cu un echipament de protectie corespun-
zator, de exemplu, un sistem de protectie de tip
tunel peste masa ferastraului.

- Imediat dupa finalizarea lucrarilor care necesita
indepartarea aparatoarei de protectie, instalati
obligatoriu la loc dispozitivele de siguranta,
consultati capitolul 6.2b.

- Nu este permisa utilizarea ferastraielor circu-
lare pentru realizarea de fante (canelurd care
se termind n piesa).

- Pe parcursul transportului masinii, aparatoa-
rea superioara de protectie trebuie sa acopere
sectiunea superioara a panzei de ferastrau.

- Aparatoarea superioara de protectie nu trebuie
utilizata ca maner pentru transportare!

- In perioada in care impingatorul nu este utilizat,
acesta trebuie depozitat in suportul pentru ac-
cesorii prevazut in acest scop la nivelul masinii.

- Utilizati numai accesorii originale si elemente
auxiliare Festool.

- Este interzisa utilizarea de elemente auxiliare
proprii, de exemplu impingator, lineale etc.

- Verificati inainte de efectuarea de lucrari daca
aparatoarea de protectie si protectia impotriva
aschiilor prezinta mobilitate fara restrictii si
daca sunt pozitionate la nivelul mesei.

- Pentru a evita supraincalzirea panzei de feras-
trau sau topirea materialului plastic, reglati
turatia corecta pentru materialul de taiere sinu
utilizati o forta de apasare excesiva atunci cand
taiati.

- Porniti ferastraul pentru taierea de materiale
metalice prin intermediul intrerupatorului de
protectie Tmpotriva curentilor vagabonzi.

- Verificati cu regularitate stecherul si cablul si,
in cazul in care prezinta deteriorari, solicitati
inlocuirea acestora intr-un atelier service au-
torizat.

5.4 Valori de emisie

Nivelurile standard de zgomot stabilite conform
EN 62841 (consultati declaratia de conformitate
CEJ) sunt urmatoarele:

Nivelul presiunii acustice L, = 84 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lys = 98 dB(A)
Incertitudinea de masurare K=3dB
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/N @ ATENTIE

Nivelul de zgomot produs pe parcursul functi-
onarii afecteaza auzul.

» Purtati casti antifonice!

- Valorile mentionate pentru emisiile de zgomot
au fost masurate in acord cu metoda standard
de verificare si pot fi utilizate pentru compararea
sculelor.

- Emisiile de zgomot mentionate pot fi utilizate
si pentru o evaluare preliminara a expunerii la
zgomot.

/N @ ATENTIE

in functie de utilizarea sculei electrice si mai
ales in functie de piesa de lucru prelucrata, pe
parcursul utilizarii efective a sculei electrice
emisiile de zgomot pot sa difere fata de valo-
rile indicate.

» Stabiliti masurile de securitate pentru pro-
tectia operatorului, bazandu-va pe evalua-
rea incarcarii in cazul conditiilor de utilizare
efective. (In acest caz, trebuie luate in consi-
derare toate componentele ciclului de lucru,
de exemplu, timpiiin care scula electrica este
deconectata si ceiin care aceasta este conec-
tatd, dar functioneaza fara sarcina.)

5.5 Alte riscuri

in pofida respectrii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii
pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:

desprinderea de bucati din piesa,
desprinderea de bucati din accesoriul de lucru
in cazul in care acesta este deteriorat,
emisiile de zgomot,

producerea de rumegus.
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6 Instalarea, punere in functiune

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accident, in cazul in care masina
este utilizata in conditii de tensiune sau frec-
venta neautorizata.

» Tensiunea retelei si frecventa sursei electrice
trebuie sa corespunda datelor de pe placuta
de fabricatie a masinii.

»in America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120 V.

» inainte de fiecare utilizare a aparatului, ve-
rificati cablul si fisa. Remediati deteriorarile
numai intr-un atelier de specialitate.

» Utilizati pentru zona exterioara numai cabluri
prelungitoare si legaturi prin cabluri avizate.

6.1 Instalarea masinii

Asigurati-va ca solul din jurul masinii este plan,

in stare buna si nu prezinta obiecte neordonate

(de exemplu, spanuri si resturi de taiere).

® Masina poate fi instalata cu sau far3 picioare
extinse.

» Pentru extinderea picioarelor: Deschideti cele
patru butoane rotative [1-11] pana la opritor.

» Extindeti picioarele [1-1] si strangeti butoane-
le rotative [1-111.

Pentru a asigura o pozitie stabila a masinii, poa-

te fi modificata lungimea unui picior prin rotirea

clapetei de inchidere [1-12].

6.2 inainte de prima punere in functiune

6.2a

» insurubati prin rotire spre stanga butonul ro-
tativ inclus in pachetul de livrare [2-6] in bara
de tractiune.

6.2b

Montarea butonului de maner

Montarea aparatoarei

(imaginea 12)

» indepartati autocolantul de siguranta de cu-
loare galbena [12-4].

» Rotiti ferastraul pe pozitia 0° si reglati adanci-
mea maxima de tdiere.

» Trageti pana [12-1]in pozitia superioara.

»@ Fixati apiritoarea de protectie [12-3] si
desfaceti complet surubul [12-2].

g2 Fixati aparatoarea de protectie [12-3]
pe pana de despicat [12-1]. Apoi introduceti

de protectie



pivotul longitudinal din aparatoarea de pro-
tectie [12-3]in canelura [12-6] din pana de
despicat [12-1] si fixati surubul [12-2] n gau-
ra [12-5] din pana de despicat [12-1].

»€ Strangeti surubul [12-21.

6.2c Montarea opritorului unghiular cu po-

zitii fixe

» impingeti manerul opritorului unghiular cu
pozitii fixe in pozitia zero (imaginea 15). nfi-
letati surubul [3-6] (imaginea 3] si fixati-l la
nivelul mesei.

6.3 Transportul
Fixati scula electrica pentru transport in
& zona manerului, pe laturi [1-13]. Nu apu-
cati si nu transportati niciodata aparatul
tindndu-l de aparatoarea de protectie.
» Blocati agregatul ferastraului in pozitia zero.
» Demontati toate piesele detasabile de la ni-
velul ferastraului dumneavoastra si infasurati
cablul la nivelul suportului de cablu.
» Rabatati picioarele daca este necesar.

6.3a

Pentru transportul pe distante scurte, masina
este prevazuta cu role de transport.

Role de transport

» Fixati scula Tn zona manerului [1-13] si tra-
geti-o la locatia dorita.
6.4 Pornirea/oprirea

@® Ca urmare a nivelului ridicat de putere al
motorului recomandam utilizarea unei sigu-
rante de 16 A.

» Pentru pornire: Apasati butonul verde de por-

nire [1-2]. Tasta rosie reprezintd butonul de
oprire.

7 Setarile masinii

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» Inainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
sind, scoateti intotdeauna stecherul din priza
de alimentare electrica.

7.1 Sistemul electronic

Masina este dotata cu un bloc electronic cu ar-
bori completi care are urmatoarele caracteris-
tici:

PRECISIO-Q@ROD

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva reglata electronic asigura
pornirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare [2-1] (numai pentru CS 70 EBG, CS 70 EG
(110 V)] intre 2000 si 4200 rot/min. Astfel, aveti
posibilitatea de a regla in conditii optime viteza
de rectificare in functie de materialul respectiv .

# n, [rot/min] # n, [rot/min]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
constanta cu ajutorul sistemului electronic. Prin
urmare, se obtine o viteza de rectificare constan-
ta si Tn sarcina.

Siguranta la suprasarcina

in cazul suprasarcinii extreme a masinii este re-
dusa alimentarea cu energie electrica. In situa-
tia in care motorul este blocat pentru un anumit
interval de timp, alimentarea cu energie elec-
trica este intreruptd complet. Dupa reducerea
sarcinii, respectiv oprire, masina este din nou in
stare de functionare.

Siguranta termica

In cazul unei temperaturi prea ridicate a tempe-
raturii, sunt reduse alimentarea cu energie elec-
trica si turatia. Masina mai functioneaza numai
cu putere redusa, pentru a face posibila racirea
rapida prin ventilatia motorului. » Dupa racire,
masina revine in mod independent la turatia ini-
tiala.

Frana (numai CS 70 EBG)

La oprire, panza de ferastrdu este franata
electronic timp de 3 secunde pana la oprire.
Protectie impotriva repornirii

Declansatorul integrat de subtensiune previne
ca masina aflata in stare de functionare perma-
nenta sa reporneasca automat dupa o intrerupe-
re a alimentarii cu energie electrica.

In acest caz, masina trebuie repornita.

8 Posibilitati de utilizare

Masina poate fi utilizata ca ferastrau circular cu
masa sau ca ferastrau circular cu tragere.
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8a Ferastrau circular cu masa [imagi-
nea 1)

» Decuplati mai intai sistemul de blocare al fe-
rastraului, prin rotirea spre stanga a butonului
rotativ [2-6].

» Trageti ulterior ferastraul catre fata cu ajuto-
rul aceluiasi buton rotativ [2-6].

» Dupa numai cativa milimetri dispuneti de po-
sibilitatea de a apdsa maneta de blocare [1-9]
in jos.

» La continuarea culisarii catre spate, maneta
de blocare se blocheaza in bara de tractiune si
fixeaza ferastraul in mijlocul mesei.

Agregatul ferastraului se afla in prezent intr-o

pozitie centrala la nivelul mesei, iar masina poa-

te fi utilizata ca ferastrau circular cu masa.

8b Ferastrau circular cu tragere (imagi-
nea 3)

» Decuplati sistemul de blocare al ferastrau-
lui, prin rotirea spre stanga a butonului rota-
tiv [2-6].

in acest mod este posibila deplasarea Tnainte si

inapoi a agregatului de ferdstrau pentru taieri

prin tragere. Plasarea inapoi este efectuata cu
ajutorul unei forte asigurate de un resort.

8.1 Piciorul suplimentar [1-3]

Utilizati picioarele suplimentare intotdeauna in

combinatie cu o extensie de masa sau cu o0 masa

culisanta.

» Desfiletati surubul [1-4], extindeti picio-
rul [1-3] pana cand se sprijina la nivelul solu-
lui si infiletati din nou surubul [1-4].

8.2 Montarea suportului pentru accesorii

Consultati imaginile 13 si 14.

» Acordati atentie la montarea celor doua com-
ponente individuale ca eclisele corespunza-
toare inchizatoarelor cu arc sa intre perfect
una in cealalta si sa se blocheze.

» Verificati si latura posterioara a suportului
pentru accesorii, pozitia corectd a inchizatoa-
relor cu arc in etrierele de fixare.

8.3 Taieri longitudinale in unghi

Pentru taierile longitudinale Tn unghi, opritorul
unghiular cu pozitii fixe trebuie sa se afle pe par-
tea dreapta a mesei.

8.4 Pornire la taierea de materiale metalice.

Porniti ferastraul pentru taierea de materiale
metalice prin intermediul Tntrerupatorului de
protectie Tmpotriva curentilor vagabonzi.
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8.5 Activarea pozitiei de configurare

Pentru a efectua setari la nivelul masinii, feras-
traul trebuie adus in toate situatiile in pozitia de
configurare:

La livrare, ferdstraul este blocat in pozitia de re-
paos.

» Decuplati sistemul de blocare prin rotirea spre
stanga a butonului rotativ [2-6] si trageti catre
fata ferastraul.

» Apasati pe maneta de blocare [1-9].

Ferastraul este blocat ulterior in pozitia media-

na.

8.6 Setarea inaltimii de taiere

Pentru a configura progresiv indltimea de taiere
in pozitia de configurare de 0-70 mm:

» Rotiti sistemul de configurare pentru inalti-
mea de taiere [1-10].

@ Este obtinuta o taiere precisa cu ferastraul in
situatia in care inaltimea de tdiere configu-
rata de 2-5 mm este mai mare ca grosimea
piesei.

8.7 Reglarea unghiului de imbinare

Panza de circular poate fi rabatatd in pozitia de

configurare intre 0° si 45°:

» Deschideti butonul rotativ [2-4].

» Configurati unghiul de imbinare in baza sca-
lei [2-5] la nivelul manerului rotativ [2-3].

» inchideti butonul rotativ [2-4].

Pentru lucrarile cu dimensiuni exacte (tdieri

posterioare la nivelul canturilor de Tmbinare),

panza de ferastrau poate fi rabatata cu cate 2°

spre exterior, cu depasirea celor doua pozitii de

capat de cursa.

» Pentru aceasta, mentineti apdsatd tasta [2-2]
in pozitia de capat de cursa.

Panza de ferastrdau poate fi rabatatd acum cu

ajutorul manerului rotativ [2-3] pana la -2°, re-

spectiv 47°. La eliberarea tastei [2-2], opritoare-

le de 0°- si 45° sunt din nou active.

8.8 Schimbarea sculei

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» [nainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
sind, scoateti intotdeauna stecherul din priza
de alimentare electrica.



/N ATENTIE

Scula fierbinte si ascutita
Pericol de ranire
» Purtati manusi de protectie.

Demontarea panzei de ferastrau

» Purtati manusi la inlocui-
rea sculei, insa nu la taiere.

» Blocati ferastraul in pozitia de configurare.

» Configurati pozitia maxima de inclinare siinal-
timea maxima de taiere.

» Decuplati cu butonul rotativ [5-1] blocarea su-
portulul.

» impingeti spre fata tabla de blocare.

» Ridicati suportul pentru masa [1-7] sustinan-
du-l in partea inferioara din spate si demon-
tati-l de la nivelul mesei, catre spate.

» indepi3rtati aparatoarea de protectie, consul-
tati capitolul 6.2b.

» Decuplati cheia hexagonalad cu stift [5-3] din
suportul de la nivelul capacului panzei de fe-
rastrau [5-10].

» Decuplati sistemele de blocare [5-9] cu ajuto-
rul butonului rotativ si al cheii hexagonale cu
stift [5-3] si rabatati in jos capacul panzei de
ferastrau [5-10] .

» Cuplati cheia hexagonala cu stift [5-3]1la suru-
bul de fixare pentru panza de ferastrau.

» Mentineti apasat butonul de oprire a axu-
lui [5-2] (in spatele panzei de ferastrau) si
rotiti cu cheia hexagonala cu stift arborele de
ferdstrau pana cand butonul de oprire a axu-
lui [5-2] se fixeazd si arborele de ferdstrau se
blocheaza.

@® Surubul de fixare a panzei de ferastrau dis-

pune de un filet pe stanga.

» Desfaceti, prin rotirea cu putere in directia
acelor de ceasornic surubul de fixare a panzei
de ferastrau si demontati flansa de prindere si
panza de ferastrau.
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Montarea panzei de ferastrau

/N\ AVERTISMENT

Pericol de ranire

»La montarea unei noi panze de ferastrau,
tineti cont de directia de rotatie a acesteia:
Directia de rotatie la nivelul panzei de ferds-
trau [5-4] trebuie sa coincida cu directia de
rotatie a masinii, consultati marcajul sagetii
de la nivelul aparatoarei de protectie [5-10].

» Montati panza de ferdstrau.

» insurubati panza de ferastrau si flansa cu su-
rubul de fixare a panzei de ferastrau pe arbo-
rele ferastraului.

» Rotiti de doud ori cu mana panza de ferastrau
pentru a verifica daca aceasta se deplaseaza
fara obstacole.

» inchideti capacul panzei de ferastriu [5-10] si
montati aparatoarea de protectie, consultati
capitolul 6.2b.

» Introduceti cheia hexagonala cu stift [5-3] la
loc in suport.

» Pentru a fixa suportul pentru masa [1-7] la ni-
velul mesei, pozitionati tabla elastica [5-5] ie-
sita in afara a suportului pentru inceputin sec-
tiunea frontald, in rama mesei. Asigurati-va in
acest sens ca suprafata de asezare nu prezinta
depuneri de praf.

» Pozitionati suportul si fixati-l prin Tnsurubare
cu clemele si cu butonul rotativ [5-1].

8.9 Reglarea penei de despicat

» Pana de despicat [6-1] va fi reglata astfel incat
distanta catre coroana dintata a panzei de fe-
rastrau sa fie cuprinsa intre 3 si 5 mm.

» Decuplati cheia hexagonald cu stift [5-3] din
suportul de la nivelul capacului panzei de fe-
rastrau [5-10].

» Desfiletati surubul [6-3] cu cheia hexagonala
tubulara si scoateti-l impreuna cu elementul
de prindere [6-2].

» Dupa desfacerea celor doua suruburi[7-3],
piesa de ghidare [7-2] poate fi deplasata in di-
rectie verticald, pentru a regla distanta dintre
pana de despicat si panza de ferastrau.

» Dupa efectuarea configurarii, montati la loc
pana de despicat si elementul de prindere si
fixati prin strangere toate suruburile.

39



8.10  Opritorul

Opritorul din pachetul de livrare poate fi fixat pe
toate cele patru parti ale aparatului, asa cum
este prezentat in imaginea 3.

Opritorul ofera urmatoarele posibilitati de regla-
re:

Opritorul poate fi utilizat ca limitator pentru ta-
ieri longitudinale (imaginea 1) sau ca limitator
transversal, respectiv ca limitator unghiular
(imaginea 3).

Limitator pentru taieri longitudinale:

» Desfiletati surubul [3-31 si ridicati stiftul de fi-
xare [3-4], reglati unghiul in baza scalei la 0°,
fixati in pozitie stiftul de fixare si surubul [3-31].

» Desfaceti surubul [3-2] si reglati rigla [3-11, ],
astfel incat sageata triunghiulara sa se afle in
interiorul campului verde pentru eticheta au-
tocolantd, consultati detaliile [1-6]. Ulterior
infiletati surubul [3-2].

» impingeti opritorul unghiular cu pozitii fixe in
canelura lateralda a mesei (imaginea 3, deta-
liu). Tmpingeti pana cand manerul opritorului
unghiular cu pozitii fixe acopera campul mar-
cat verde pe marginea mesei, consultati deta-
liul [1-5]. Ulterior infiletati surubul [3-5].

» Desfiletati surubul [3-6], reglati ldtimea de ta-
iere dorita si strangeti la loc surubul.

Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi utilizat

ca limitatorinalt sau scund pentru taieri longitudi-

nale. Pentru aceasta, sipca [3-1] poate fi montata
in pozitie verticala sau plana.

Limitatorul scund pentru taieri longitudinale este

utilizat pentru a evita o coliziune cu aparatoarea

de protectie a panzei de ferastrau, de exemplu, in
cazul taierilor pentru imbinare pe colt cu o panza
de ferastrau rabatata la 45°.

Opritor transversal si unghiular:

» impingeti opritorul unghiular cu pozitii fixe in
canelura mesei (imaginea 3, detaliu), si infile-
tati surubul [3-5].

» Desfiletati surubul [3-3] si ridicati stiftul de
fixare [3-4], reglati unghiul dorit la nivelul
scalei (stiftul de fixare se blocheazd in cazul
reglajelor unghiulare uzuale) si strangeti su-
rubul [3-3].

» Desfiletati surubul [3-2] si reglati regle-
ta [3-1], astfel incat aceasta s& nu patrunda in
planul de tdiere si infiletati surubul [3-2].
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Tnainte de inceperea lucrului incredin-
tati-va ca toate butoanele rotative ale
opritorului unghiular cu pozitii fixe sunt
stranse. Opritorul unghiular cu pozitii fixe
poate fi utilizat numai in pozitie fixa si nu
pentru impingerea piesei.

In perioada in care nu este utilizat, opri-
torul unghiular cu pozitii fixe [11-3] va
fi strdns 1n pozitia neutrd (imaginea 15)
si pozitionat in suportul pentru acceso-
rii [11-4] (imaginea 11).

AN

8.11 Montarea protectiei impotriva aschii-

lor [10-3]

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» [nainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
singd, scoateti intotdeauna stecherul din priza
de alimentare electrica.

OBSERVATIE

Nu efectuati taieri transversale daca este utiliza-
ta protectia impotriva aschiilor. Demontati pro-
tectia impotriva aschiilor dupa utilizare.

» Deschideti butonul rotativ [5-11.

» impingeti spre fat3 tabla de blocare.

» Ridicati suportul pentru masa [1-7]1in spate si
demontati-L.

» Configurati panza de ferastrau la Tnaltimea
minima de taiere.

» Rabatati in jos capacul mic [10-1].

» impingeti protectia impotriva aschiilor [10-3]
pana la opritorul lateral in suport [10-4].

» Montati suportul pentru masa [1-7] si inchi-
deti butonul rotativ [5-1].

» Porniti masina si deplasati panza de ferastrau
treptat pana la indltimea maxima de taiere n
sus.

In acest mod este tdiata protectia impotriva

aschiilor. Pentru a asigura functionarea optima,

sectiunea Tn3ltata [10-2] a protectiei impotriva
aschiilor trebuie sa depaseasca usor suprafata

mesei (aproximativ 0,3 mm).

» Pentru a regla Tnaltimea suportului [10-4],
desfiletati cele doua suruburi [10-5].



8.12  Aspiratorul

/\ (® AVERTISMENT

Praful inhalat poate afecta caile respiratorii!

» Conectati
aspirator.

intotdeauna masina la un

» La efectuarea lucrarilor cu degajare de praf,
purtati o masca de protectie respiratorie.

Ferastraul PRECISIO este dotat cu doua racor-
duri de aspirare: Racord superior de aspirare cu
prindere tip baionetd [4-7] cu @ 27 mm racord
inferior de aspirare [4-3] cu @ 35 mm. Pentru
ghidarea furtunului superior de aspirare, intro-
duceti suportul pentru furtun [4-6] la nivelul re-
gletei de prindere a mesei ferastraului.

Setul de aspirare CS 70 AB [4-4] (inclus in pa-
chetul de livrare pentru CS 70 EBG) concentrea-
za ambele racorduri de aspirare astfel incat sa
fie posibila conectarea unui aspirator mobil Fes-
tool cu stut de racordare @ 50 mm.

8.13 Reglarea scalei

Reglati scala cu suruburile de fixare, dupa caz,
la o latime diferitd a panzei de ferastrau.

8.14

Pentru configurarea opritoarelor, aparatoarea de
protectie poate fi blocata in pozitia superioara.

Configurarea aparatoarei de protectie

» Blocati protectia laterala Tmpotriva aschii-
lor [8-3]1 cu ciocul de fixare [8-2] in pozitia
superioara.

» Ridicati aparatoarea de protectie in pozitia su-
perioara [8-4] si strangeti surubul [8-11.

» Dupa configurarea opritoarelor, desfaceti din
nou surubul [8-1] si decuplati protectia late-
rala impotriva aschiilor [8-3]. Mentiune: Apa-
ratoarea de protectie si protectia Tmpotriva
aschiilor trebuie sa fie amplasate fara blocare
pe placd (imaginea 9).

» in perioada in care nu este utilizata, aparatoa-
rea de protectie va fi fixata de suportul pentru
accesorii (11-4).

PRECISIO-Q@ROD

9 Efectuarea de lucrari cu masina

/I AVERTISMENT

Pericol de ranire

» La efectuarea de lucrari cu masina, respec-
tati toate instructiunile privind siguranta!

» Asigurati-va Tnainte de lucru, ca toate butoa-
nele rotative ale opritorului si masinii sunt
stranse.

» Nu lucrati cu piese supradimensionate sau
prea grele, care ar putea deteriora scula.

» Din motive de siguranta, nu lucrati NICIODA-
TA fird aparitoarea superioard de protec-
tie [1-8] montata (cu exceptia taieturilor as-
cunse).

» Efectuati reglajele dimensionale atunci cand
masina de afla in stare de repaus.
Reglati aparatoarea superioara de protectie ast-
fel incat aceasta sa fie pozitionata pe piesa.

9.1 Utilizarea ca ferastrau circular cu masa

La efectuarea de operatiuni la nivelul mesei, fe-

rastraul este fixat, iar piesa este deplasata.

» Trageti ferastraul catre fata.

» Lasati ferastraul sa culiseze treptat catre spa-
te.

» Dupa numai cativa milimetri dispuneti de po-
sibilitatea de a apdsa maneta de blocare [1-9]
in jos.

La continuarea culisarii catre spate, maneta de

blocare se blocheaza in bara de tractiune si fi-

xeaza ferastraul in mijlocul mesei (pozitia de fe-
rastrau cu masa).

9.1a

» Amplasati panza de ferastrdau pe mijlocul me-
sel, consultati capitolul 9.1.

» Pentru ghidarea piesei, utilizati opritorul un-
ghiular cu pozitii fixe ca rigla longitudinala
(imaginea 1).

»in baza scalei dispuneti de posibilitatea de a
regla latimea de taiere

» Ghidati piesa manual, bratele nu trebuie sa fie
amplasate acum pe axul panzei de ferastrau.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

» in perioada in care nu este utilizat, impingato-

rul va fi amplasat in suportul pentru acceso-
rii [11-4].

Taieri longitudinale
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9.1b

La tdierile unghiulare se va regla unghiul de im-
binare al panzei de ferastrdu, consultati capito-
lul 8.7.

9.1c

Daca aparatoarea de protectie este demontats,
se poate repozitiona pana de despicat in doua
pozitii fixate prin tragere energica. Pana de des-
picat se utilizeaza la toate aplicatiile de lucru in
pozitia fixata superioara, cu exceptia taieturilor
ascunse.

Taieri unghiulare

Taieturi ascunse

inainte de lucru

» Detasati aparatoarea superioara de protec-
tie [6-4].

» Aduceti pana de despicat [6-1] in pozitia fixata
inferioara, prin apasare energica.

Executarea taieturilor ascunse

La executarea taieturilor ascunse trebuie acor-
data atentie unei ghidari bune a sculei. Apasati
ferm piesa pe masa. Alegeti succesiunea de ta-
iere astfel incat partea piesei deja taiata sa nu fie
partea cu opritorul (pericol de recul).

Faltuire

» Reglati adancimea de taiere si opritorul pen-
tru prima parte a faltului.

» Executati prima taietura de ferastrau a faltului
ghidand manual piesa. Bratele nu trebuie sa
se afle pe axa panzei de ferastrau.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

» intoarceti piesa.

» Reglati adancimea de taiere si opritorul pen-
tru a doua parte a faltului.

» Executati a doua taietura de ferastrau a faltu-
Lui.

» Utilizati Tmpingdtorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

Faltuirea la piese £ 12 mm cu ferastraul circu-

lar (cu panza de ferastrau blocata)

» Utilizati opritorul ca
(imaginea 3).

limitator transversal
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» Urmati instructiunile pentru taieturi transver-
sale (consultati capitolul 9.2a).

Tn timpul faltuirii pe partea scurta, nu
& utilizati NICIODATA opritorul ca limitator
Canelari

pentru taieri longitudinale.

» Reglati adancimea de taiere la panza de feras-
trau.

» Utilizati opritorul ca ghidaj.

» Ghidati manual piesa, bratele nu trebuie sa se
afle pe axa panzei de ferastrau.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

» Repetati procedeul pana la adancimea dorita
a canelurii.

Dupa lucru

» Dupa executarea taieturilor ascunse, aduceti
pana de despicat [6-1] din nou in pozitia supe-
rioara si montati aparatoarea de protec-
tie [6-4].

Procedeele complicate de taieturi ascunse

» de exemplu, taierea de precizie cu ferastraul
circular, debitarea in procedura de transfer,
realizarea de caneluri, frezarea profilata sau
crestarea nu sunt admisibile.

9.1d  Pieptene de presare

OBSERVATIE

Pentru taieturile ascunse utilizati un pieptene de
presare. Montati pieptenele de presare pe opri-
tor si pe masa astfel incat pieptenele de presare
sa preseze ferm piesa pe placa pe parcursul ta-
ierii. Pieptenii de presare nu sunt inclusi in pa-
chetul de livrare.

9.1e  Taieri longitudinale cu inclinare

» La tdierile longitudinale cu inclinare a mate-
rialului cu o lungime a marginilor < 150 mm
utilizati exclusiv opritorul din stanga. Astfel,
exista mai mult spatiu intre opritor si panza de
ferastrau.



9.2 Utilizarea ca ferastrau circular cu tra-
gere
9.2a  Sectiuni transversale

» Amplasati panza de ferastrau in pozitia poste-
rioara a mesei, consultati capitolul 8b.

» Utilizati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca ri-
gla transversala sau ca rigla unghiulara (ima-
ginea 3), pentru pozitionarea si fixarea piesei.
La nivelul canelurilor [3-8] pot fi introduse
cleme de fixare (nu constituie parte integranta
a pachetului de livrare) pentru fixarea piesei.

Efectuati taierea cu ferastraul dupa cum urmea-

za:

» Decuplati mai intai sistemul de blocare al fe-
rastraului, prin rotirea spre stanga a butonului
rotativ [2-6].

» Trageti ulterior ferastraul catre fata cu ajuto-
rul aceluiasi buton rotativ [2-6].

» Dupa executarea taieturii, deplasati agregatul
ferastraului din nou complet spre partea pos-
terioara in pozitia initiala, Tnainte de a scoate
piesa din opritorul unghiular cu pozitii fixe.

OBSERVATIE

Pentru a asigura accesul comod la nivelul co-
menzilor pentru efectuarea de setari la nivelul
ferastraului, ferastraul poate fi blocat prin apa-
sarea manetei de blocare [1-9]in pozitia media-
na. Sistemul de blocare este dezactivat prin roti-
rea la stanga a butonului rotativ [2-6].

9.2b  Taieri unghiulare

La taierile unghiulare se va regla unghiul de im-
binare al panzei de ferastrau, consultati capito-
lul 8.7, opritorul unghiular cu pozitii fixe se afla
pe partea dreapta a mesei.

La taierile pentru imbinare pe colt se va regla
opritorul unghiular cu pozitii fixe, consultati ca-
pitolul 8.10.

9.3. impingatorul
In perioada in care nu este utilizat, impingato-

rul [11-2] va fi amplasat in suportul pentru ac-
cesorii [11-4].

PRECISIO -(@ROD

10 Intretinerea si ingrijirea

/N /6\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» inainte de fiecare configurare, revizie sau re-
parare, scoateti fisa din priza.

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei motorului
trebuie sa fie efectuate numai intr-un ateli-
er autorizat al serviciului de asistenta pentru
clienti.

» Dispozitivele de protectie si piesele deteri-
orate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
corespunzator la un atelier de specialitate
autorizat in cazul in care nu exista alte speci-
ficatii in instructiunile de utilizare.

e
®

Serviciul de relatii cu clientii si reparatii:
Numai de catre producator sau de catre
ateliere autorizate de service. Pentru cel
mai apropiat sediu, accesati: www.festo-
ol.ro/service

EKAT Utilizati numai piese de schimb originale
v77 Festool! Cod comanda la

www.festool.ro/service

Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-
todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intra in stare de repaus.

Efectuati periodic lucrarile de intretinere a ma-
sinii, pentru a asigura functionarea acesteia
conform normelor aplicabile, in conditii de sigu-
ranta:

- Indepértati prin aspirare depunerile de praf.

- Mentineti barele de ghidare in stare curata si
asigurati gresarea periodica a acestora.

- Mentinetiin stare curata rotile dintate din spa-
tele manerului rotativ [2-3].

- Un suport pentru masa [1-7] uzat sau defect
trebuie Tnlocuit.

- Daca aschiile de lemn cazute colmateaza ca-
nalul de aspirare al aparatoarei inferioare de
protectie, desfaceti butonul rotativ[5-8] al
clapetei [5-6] si obtineti un spatiu de aproxi-
mativ 8 mm pentru a elimina colmatarea.

- In cazul colmatarilor intense sau la blocarea
taierilor de ferastrau, inchizatoarele [5-7] pot
fi eliminate cu cheia hexagonala cu stift, astfel
incat clapeta [5-6] s poatd fi deschisd com-
plet. Tnainte de punerea in functiune este ne-
cesara inchiderea la loc a clapetei.
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- Dupa finalizarea activitatii, infasurati cablul de
alimentare cu energie electrica [11-1] pe su-
portul pentru accesorii [11-4].

- Un amortizor face ca agregatul ferastraului sa
revind uniform pe pozitie pe intreaga lungime
de tragere. In caz contrar, amortizorul poate
fi reglat suplimentar prin intermediul alezaju-
lui [4-5]. O intensificare a efectului de amorti-
zare este obtinut prin rotirea la dreapta a su-
rubului de reglare.

Curatarea filtrului (numai CS 70 EBG)

In situatia in care ciclurile de decuplare ale sis-
temului de monitorizare a temperaturii (consul-
tati capitolul 7.1) se reduc fara expunerea la su-
prasarcina extrema, trebuie sa curatati filtrul de
aspirare a aerului [4-2].

» Desfaceti butonul rotativ [4-1].

» Desfaceti cartusul de filtru.

» Scuturati praful sau aspirati suprafata filtru-
lui.

» Montati filtrul la loc.

@® inlocuiti un filtru defect cu un nou cartus de
filtrare.

(K Accesorii, scule

Festool ofera accesorii cuprinzatoare, care per-
mit utilizarea versatila si eficienta a masinii
dumneavoastra, de exemplu: latire de masa, ex-
tensie de masa, masa culisanta, Suport de fre-
zare cu scala, set de aspirare.

Pentru a putea prelucra rapid si curat diferi-
te materiale, Festool ofera panze de ferastrau
adaptate special in functie de masina dumnea-
voastra. Codurile de comanda pentru accesorii
si scule pot fi consultate in catalogul dumnea-
voastra Festool.

12 Eliminarea ecologica

Nu eliminati sculele electrice impreuna cu dese-
urile menajere! Aparatele, accesoriile siambala-
jul trebuie sa fie reciclate conform normelor de
mediu. Respectati normele nationale in vigoare.

Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea in legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh:
www.festool.com/reach.
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